
  

 شهر آزاد منطقه در پالایشگاهی ابزاردقیق تجهیزات تولید مجتمع

(ره) خمینی امام فرودگاهی  
Refinery Instrumentation Equipment Production 

Complex in Imam Khomeini Airport City Free Zone 
 



  

این مستند صرفا به عنوان معرفی و تشریح  با موضوع مذکور در منطقه آزاد شهر  

بایست در طرح خود،  گذاران محترم میبوده و سرمایه  )ره(فرودگاهی امام خمینی

این مستند را بررسی، بروزآوری، تدقیق و  ارقام پیشنهادی مندرج در  اطلاعات و 

 جرح و تعدیل نمایند.

This document is intended solely as an introductory and 
descriptive overview of the investment opportunity pertaining 
to the aforementioned subject within the Free Zone of Imam 
Khomeini Airport City. Esteemed investors are respectfully 
advised that, in formulating their respective investment 
proposals, they bear the sole responsibility to independently 
examine, update, verify, and, where deemed necessary, critically 
reassess and adjust the indicative information, data, and figures 
contained herein. 



 

 

 

 

 بخش اول: عنوان و مشخصات فرصت سرمایه گذاری

 عناوین فارسی و انگلیسی طرح

مجتمع جامع طراحی، مهندسی، تولید، مونتاژ، کالیبراسیون و خدمات پس از فروش تجهیزات ابزاردقیق و  عنوان فارسی کامل:  

 های کنترل فرآیند پالایشگاهی در اکوسیستم منطقه آزاد شهر فرودگاهی امام خمینی )ره( سیستم

English Title:   Integrated Design, Engineering, Manufacturing, Assembly, Calibration and 

After-Sales Services Complex for Refinery Instrumentation and Process Control Systems 

within Imam Khomeini Airport City Free Zone (IKAC) 

 ...........................................  :کد شناسایی طرح

 طرحنوع 

محور در زمره دتتنایع پیشتترفته کنترل فرآیند و  بنیان و ایمنیگرا، دانشه با ماهیت استتتراتکی ، دتتادراتفناوران-تولیدیطرح 

 اتوماسیون دنعتی نفت، گاز و پتروشیمی

میلیون دلار آمریکا برای فاز اول توسعه   ۳۵۰تا   ۲۰۰  محدوده اولیه در   گذاریسرمایه: گذاری(مقیاس طرح )حجم سرمایه

میلیارد دلار در  ۱.۲میلیون دلار ارزش تجهیزات ابزاردقیق پالایشتگاهی، با امکان توستعه ظرفیت تا   ۵۰۰با ظرفیت تولید ستالانه معادل 

-هکتار منطقه آزاد تجاری ۱۵۰۰این مقیاس بر استتاس تحلیل ظرفیت   .میلیون دلار ۶۰۰فازهای تکمیلی و جذب ستترمایه تکمیلی تا 

قانون برنامه پنجم توستتعه ایجاد شتتده استتت، و همرنین برآورد  ۱۶۶نعتی شتتهر فرودگاهی امام خمینی )ره( که به موجم ماده  دتت 

دردتتد تجهیزات مورد نیاز دتتنعت نفت در داخل  ۸۰ای برای تجهیزات ابزاردقیق با توجه به اینکه بیش از  تقاضتتای داخلی و منطقه

 .های پیشرفته و حساس همرنان وارداتی است، تعیین گردیده استشود ولی بخشته میساخ

 :برداریافق زمانی بهره

 ماه  ۸: (FEED) ، اخذ مجوزهای تخصصی و مهندسی پایهمطالعاتیفاز  •

 ماه  ۲۲: های فیزیکی، تأمین تجهیزات تولید و نصم خطوط مونتاژفاز احداث زیرساخت •

 ماه  API :۸ و ISA ،IEC المللیهای بیناندازی آزمایشی، کالیبراسیون تجهیزات و اخذ گواهینامهفاز راه  •

 پس از تصویم طرح ۳۹از ماه : تجاری کامل با ظرفیت اولیه برداریبهره فاز  •



بینی درآمد و با درنظرگیری ستال با فر  تحقق ستناریوی میانه پیش ۸تا   ۶: (Payback Period) افق بازگشتت سترمایه •

 های واردات قطعات حساسنوسانات نرخ ارز و هزینه

های کنترل فرآیند، نیاز به نوستازی خطوط تولید و ستال با درنظرگیری ررخه عمر فناوری ۲۵:  طرح اقتصتادیافق تحلیل   •

 تحولات بازار دنایع نفت و گاز

 تعریف و تشریح طرح:  بخش دوم

فناورانه  -مجتمع تولید تجهیزات ابزاردقیق پالایشتگاهی در منطقه آزاد شتهر فرودگاهی امام خمینی )ره( ی  اکوستیستتم دتنعتی

مهندستتی -ای طراحی، تولید، مونتاژ، کالیبراستتیون و خدمات فنییکپارره و رندلایه استتت که با هدت تبدیل شتتدن به هاب منطقه

های کنترل فرآیند مورد نیاز دتنایع نفت، گاز، پتروشتیمی و پالایشتگاهی در  رب آستیا طراحی شتده تجهیزات ابزاردقیق و ستیستتم

این طرح دترفا  ی  کارخانه مونتاژ ستنتی نیستت، بلکه ی  واکوستیستتم نوآوری کنترل فرآیند  استت که در آن خطوط تولید   .استت

های کنترل ی پنوماتی /هیدرولی /الکتریکی، ستیستتمگیری فشتار، دما، جریان و ستط ، شتیرهای کنترل و عملگرهاتجهیزات اندازه 

، تجهیزات کالیبراستتتیون و  IEC 61508 مبتنی بر استتتتاندارد (SIS) های ایمنی عملکردی، ستتتیستتتتم (DCS) شتتتده توزیع

 .کنندافزایی میآزمایشگاهی مرجع، و مراکز خدمات مهندسی و پشتیبانی فنی در ی  پارک دنعتی تخصصی هم

واقع شتتده و  که در مجاورت فرودگاه  فرد منطقه آزاد شتتهر فرودگاهی امام خمینی گیری از مزایای منحصتتربهاین مجتمع با بهره 

ای دارد، قادر استت زنجیره ارزش کامل تولید تجهیزات ابزاردقیق را ونقل هوایی، ریلی و جاده های حملدستترستی مستتقیم به شتبکه

بندی تخصتصتی و ، بستتههای مرجعاز مرحله طراحی مهندستی و تأمین قطعات حستاس تا مونتاژ نهایی، کالیبراستیون در آزمایشتگاه 

موقعیتت استتتتراتکیت  این منطقته کته در تقتاطع کریتدورهتای ترانزیتی   .توزیع بته بتازارهتای هتدت را در یت  مکتان متمرکز ارا ته دهتد

و کنندگان جهانی   رب قرار دارد، امکان واردات ستریع قطعات الکترونیکی و حستگرهای پیشترفته از تأمین-جنوب و شتر -شتمال

 .سازدرا با کمترین تأخیر زمانی و هزینه لجستیکی فراهم میدادرات محصول نهایی به بازارهای منطقه خاورمیانه، 

المللی، تأمین نیاز استتتراتکی  دتتنایع داخلی و دتتادرات به  طرح حاضتتر با رویکرد وطراحی و تولید بومی با استتتانداردهای بین

های فنی و فناوری در ستط  جهانی نخستت، توستعه زیرستاخت:  ای  طراحی شتده و بر رهار رکن ادتلی استتوار استتبازارهای منطقه

هتای هتای کنترل کیفیتت مبتنی بر بینتایی متاشتتتین، آزمتایشتتتگتاه اتومتاتیت  تجهیزات ابزاردقیق بتا ستتتیستتتتمشتتتامتل خطوط مونتتاژ نیمته

 IEC المللی، و مراکز تستتتت عملکرد مطابق با استتتتانداردهایکالیبراستتتیون مرجع با قابلیت ردیابی به استتتتانداردهای ملی و بین

گذاران داخلی و جذاب برای جذب ستتترمایه مالی-های ایمنی عملکردی؛ دوم، ایجاد اکوستتتیستتتتم حقوقیبرای ستتتیستتتتم ۶۱۵۰۸

دردتتدی خارجی، تستتهیات بانکی ویکه و  ۱۰۰ستتاله مالیاتی مناطق آزاد، امکان مالکیت   ۲۰های  گیری از معافیتخارجی با بهره 

های برتر کشتور و مراکز المللی؛ ستوم، توستعه سترمایه انستانی از طریق همکاری با دانشتگاه های تأمین مالی بیندستترستی به مکانیزم

شتده، و مدیریت های تعبیهافزار ستیستتم، مهندستی نرمهای مهندستی کنترلالمللی برای تربیت نیروی متخصت  در حوزه تحقیقاتی بین

زیستتتی با تمرکز بر بازیافت قطعات الکترونیکی فرستتوده، کاهش های ابزاردقیق؛ و رهارم، استتتقرار رارروب پایداری محی پروژه 

 .مصرت انرژی در فرآیندهای تولید، و مدیریت ایمن پسماندهای الکترونیکی مطابق با بهترین استانداردهای جهانی



 هدف طرح در سه سطح کلان، میانی و خرد: بخش سوم

 :اهداف کلان )استراتژیک(

های کنترل فرآیند در ای دنعت ابزاردقیق پیشرفته و سیستمامام خمینی )ره( به قطم منطقه فرودگاهیتبدیل منطقه آزاد شهر   .۱

المللی، بازار های بین رب آستتتیتا و ایجتاد مزیت رقابتی پایدار برای ایران در بازار جهتانی تجهیزات دتتتنعتی که بر استتتاس گزارش

 ۲۲۹.۴۶به  ۲۰۳۰شتتود تا ستتال بینی میمیلیارد دلار خواهد رستتید و پیش  ۱۲۵.۷۵به حجم  ۲۰۲۴جهانی ابزار دقیق دتتنعتی تا ستتال 

 .میلیارد دلار برسد

های لجستتتیکی فرودگاه امام خمینی )ره(، مناطق آزاد و ویکه اقتصتتادی همجوار، و  افزایی استتتراتکی  بین ظرفیتایجاد هم .۲

های تهران، ادتفهان و های عستلویه و ماهشتهر، پالایشتگاه دتنایع نفت، گاز و پتروشتیمی داخلی )شترکت ملی نفت ایران، پتروشتیمی

تبریز( برای توستعه زنجیره ارزش تجهیزات کنترل فرآیند و کاهش وابستتگی دتنایع استتراتکی  کشتور به واردات تجهیزات حستاس 

  .ابزاردقیق

بنیان در تولید  های پیشترفته دتنعتی و افزایش ستهم دتنایع دانشدر حوزه توستعه فناوری  ۱۴۰۴انداز  تحقق اهدات ستند رشتم .۳

المللی در ستتتایر نتاختال  داخلی از طریق ایجتاد یت  متدل موفق و قتابتل تکییر برای تولیتد تجهیزات ابزاردقیق بتا استتتتتانتداردهتای بین

 .مناطق آزاد کشور

ای که در های جهانی نوآوری در حوزه اتوماستیون دتنعتی و کاهش فادتله با رقبای منطقهارتقای جایگاه ایران در شتاخ  .۴ 

ستازی  هستتند، با توجه به اینکه تجهیزات ابزاردقیق نقش استاستی در تنتمین ایمنی، بهینه  پیشترفتهگذاری در توستعه دتنایع  حال سترمایه

 .وری و کنترل فرآیندهای پیریده پالایشگاهی داردبهره 

 :اهداف میانی )عملیاتی(

عنوان شتتتری  های مرتب  بهالمللی در حوزه تولید قطعات حستتتاس ابزاردقیق یا فناوریمعتبر بین شتتترکت ۴جذب حداقل  .۱

نفر نیروی متخصتت  و  یرمستتتقیم  ۱,۲۰۰برداری و ایجاد اشتتتلال مستتتقیم برای کننده فناوری در فاز اول بهره استتتراتکی  یا تأمین

 .نفر در زنجیره تأمین و خدمات پشتیبانی ۳,۵۰۰برای 

میلیون دلار ارزش تجهیزات ابزاردقیق پالایشتتگاهی با کیفیت دتتادراتی در ستتال ستتوم    ۵۰۰دستتتیابی به تولید ستتالانه معادل  .۲ 

 .برداری و ایجاد تراز تجاری میبت در حوزه تجهیزات دنعتی پیشرفته برای کشوربهره 

گیری )فشتتار، دما، جریان، اتوماتی  تجهیزات اندازه خ  مونتاژ نیمه ۶های فنی در ستتط  جهانی شتتامل  ایجاد زیرستتاخت .۳ 

 NIST خ  تولید شتیرهای کنترل و عملگرها، آزمایشتگاه مرکزی کالیبراستیون مرجع با قابلیت ردیابی به استتانداردهای ۳ستط (،  

 IEC 61508 های ایمنی عملکردی مطابق با، و مرکز تست سیستمPTB و



پروژه تحقیقاتی ستتالانه و تبت   ۱۵ابزاردقیق و کنترل فرآیند با ظرفیت انجام   تخصتتصتتیاندازی مرکز تحقیق و توستتعه  راه  .۴ 

 .ساله ۵المللی در افق حق اختراع داخلی و بین ۸حداقل 

 :اهداف خرد )تاکتیکی و فنی(

برای     ISO 14001برای مدیریت کیفیت،   ISO 9001 سازی معماری فنی مجتمع بر اساس استانداردهایطراحی و پیاده  .۱

 .های کنترلبرای یکپاررگی سیستم ISA-88/95 برای ایمنی و بهداشت شللی، و  ISO 45001محیطی، مدیریت زیست

برای    Six Sigma و Lean Manufacturing هایهای مدیریت تولید یکپارره مبتنی بر متدولوژیاستتقرار ستیستتم .۲ 

 .وری بالا، کاهش ضایعات و کنترل کیفیت آماری در تمام مراحل فرآیند مونتاژ و کالیبراسیونتنمین بهره 

ایجاد پلتفرم داخلی مدیریت زنجیره تأمین قطعات حستاس )سنسورها، بردهای الکترونیکی، قطعات مکانیکی دقیق( با قابلیت   .۳ 

 .المللیو اطمینان از رعایت ادول کیفیت و انطبا  با استانداردهای بین (Traceability) ردیابی منبع

واحدهای عملیاتی   برای (Real-time KPI Dashboard) ایهای پایش و ارزیابی عملکرد لحظهستتازی مکانیزمپیاده  .۴ 

 .های ایمنی فرآیندکاری، دقت کالیبراسیون تجهیزات، و شاخ ، نرخ ضایعات و دوباره (OEE)  شامل نرخ بازده خ  تولید

 

 های ایجاد شده طرحضرورت، مزایا و فرصت : بخش چهارم

 :ضرورت اجرای طرح

بینی افزایش با توجه به رشتتد ستتریع دتتنایع نفت، گاز و پتروشتتیمی در منطقه و پیش: اسرتراتژیک-ضررورت اتتصرادی .۱

تنها فردتتی برای کستم تقاضتای جهانی برای تجهیزات ابزاردقیق پیشترفته، ایجاد ظرفیت تولید داخلی تجهیزات حستاس ابزاردقیق نه

ستهم از این بازار در حال رشتد استت، بلکه وابستتگی دتنایع استتراتکی  کشتور به واردات این کالاهای حستاس را که در شترای  

 .دهدهای جدی مواجه است، کاهش میتحریم با رالش

های کنترل ، ستیستتم(Smart Instruments) شتتاب تحولات فناوری در حوزه ابزاردقیق هوشتمند: ضررورت فناوری .۲ 

گذاری ستریع و متمرکز در بالا نیازمند سترمایه SIL های ایمنی عملکردی با ستط ، و ستیستتم(IIoT) مبتنی بر اینترنت اشتیا  دتنعتی

های بعدی تجهیزات کنترل فرآیند تحقیق و توستعه است تا ایران از قافله تحولات جهانی عقم نماند و بتواند در آینده در تولید نسل

  .نیز مشارکت داشته باشد

با افزایش حستاستیت فرآیندهای پالایشتگاهی و پتروشتیمیایی، استتفاده از تجهیزات  : ضررورت ایمنی و اایداری فرییند .۳

 .به ی  ضترورت حیاتی تبدیل شتده استت IEC 61508 های ایمنی عملکردی مطابق با استتانداردابزاردقیق با دقت بالا و ستیستتم

 .دهدایجاد ظرفیت تولید و کالیبراسیون این تجهیزات در داخل کشور، امنیت عملیاتی دنایع حساس را ارتقا می



های  عنوان دروازه هوایی کشور و دسترسی به شبکهفرد فرودگاه امام خمینی )ره( بهموقعیت منحصربه:  ضرورت لجستیکی .۴ 

شتوند( و توزیع محصتول نهایی ای، امکان واردات ستریع قطعات الکترونیکی حستاس )که ا لم از راه هوایی حمل میریلی و جاده 

 .سازدای را با کمترین زمان و هزینه فراهم میبه بازارهای منطقه

 :مزایای مستقیم طرح

ویکه  دتادرات تجهیزات ابزاردقیق با حاشتیه ستود بالا و بازگشت سریع ارز به ررخه اقتصادی کشور، به: دریمدزایی ارزی .۱

 .با توجه به تقاضای فزاینده در بازارهای همسایه که فاقد ظرفیت تولید داخلی این تجهیزات پیشرفته هستند

های کرده کشتتور در حوزه ایجاد مشتتا ل تخصتتصتتی با درآمد بالا برای نیروی جوان و تحصتتیل: زایی باکیفیتاشرتاال .۲ 

 .های دنعتیشده، کالیبراسیون و مترولوژی، و مدیریت پروژه های تعبیهافزار سیستممهندسی کنترل، الکترونی  دنعتی، نرم

دردتتدی   ۱۰۰ستتاله مالیاتی مناطق آزاد و امکان مالکیت   ۲۰گیری از معافیت بهره : جذب سررمایه و فناوری خارجی .۳ 

تواند منجر به انتقال  کند که میالمللی فعال در زنجیره تأمین ابزاردقیق ایجاد میهای بینتوجهی برای شتترکتخارجی، جذابیت قابل

 .فناوری و دانش فنی به کشور شود

هتا و  هتای فلزی، کتابتلکننتدگتان داخلی قطعتات مکتانیکی، بتدنتهایجتاد تقتاضتتتا برای تتأمین:  توسررعره زنجیره تر مین داخلی .۴ 

 .تواند به توسعه دنایع وابسته و ایجاد ارزش افزوده در سط  ملی منجر شوداتصالات، و خدمات پشتیبانی، که می

 :مزایای غیرمستقیم طرح

کاهش وابستتگی به واردات تجهیزات حستاس ابزاردقیق برای دتنایع استتراتکی  و افزایش :  ارتقای امنیت صرنعتی ملی .۱

  .هاهای خارجی و تحریمآوری زنجیره تأمین در برابر شوکتاب

ای از نوآوری ایجاد کرده که های پیشترو و مراکز تحقیق و توستعه، شتبکهحنتور شترکت:  تقویت اکوسریسرتم نویوری .۲

 .محور خواهد داشتاترات سرریز میبت بر سایر دنایع فناوری

های شتللی جذاب و با استتاندارد جهانی در داخل کشتور برای متخصتصتان حوزه ایجاد فردتت: کاهش مهاجرت نخبگان .۳ 

  .دهدکنترل فرآیند و اتوماسیون دنعتی، انگیزه ماندگاری نیروی متخص  را افزایش می

ایجاد اشتتتلال و فعالیت اقتصتتادی در منطقه جنوب تهران و استتتان تهران، به توستتعه متوازن و  :  ایتوسرعه متوازن منطقه .۴

 .کندکاهش تمرکزگرایی کم  می

 :های ایجاد شدهفرصت

موقعیت جلرافیایی ایران امکان همکاری با بازارهای در حال رشتد خاورمیانه، آستیای :  ایهای منطقهفرصرت همکاری .۱

 .های جدید نفت و گاز دارندای برای تجهیزات ابزاردقیق پیشرفته در پروژه سازد که تقاضای فزاینده میانه و قفقاز را فراهم می



برای تستت   (Living Lab) عنوان آزمایشتگاه زنده تواند بهطرح حاضتر می:  های نوظهورفرصرت اسرتفاده از فناوری .۲ 

های کالیبراستتیون خودکار مبتنی بر هوش ، ستتیستتتمIIoT هایی مانند ابزاردقیق هوشتتمند با قابلیت ارتباطستتازی فناوریو تجاری

 .عمل کند (Condition Monitoring) های پایش وضعیت تجهیزاتمصنوعی، و پلتفرم

های مهندستتی و  های داخلی، شتترکتها و پتروشتتیمیهمکاری با پالایشتتگاه :  افزایی با صررنایم موجود فرصررت هم .۳ 

 .های دنعتی همجوار برای تأمین قطعات و خدمات پشتیبانیپیمانکاری دنعت نفت )مانند مپنا، اوی ، پتروپارس(، و شهرک

توانند از عنوان ویترین اقتصتتتاد ایران میمناطق آزاد به:  های دیپلماسرری اتتصررادیفرصررت اسررتفاده از ظرفیت .۴ 

 .المللی و دیپلماسی اقتصادی برای تسهیل دادرات محصولات با فناوری بالا بهره ببرندهای بینتوافق

 

 های کلیدیهای مشابه جهانی و درسنمونه:  بخش انجم

 سوئیس/یلمان Endress Hauser  نهاوارو-شرکت اندرسون: نمونه اول

در ستو یس تأستیس شتد، یکی از پیشتروترین تولیدکنندگان تجهیزات ابزاردقیق دتنعتی در جهان    ۱۹۵۳هاوزر که در ستال   اندلس

گذاری ستنگین در تحقیق و این شترکت با سترمایه .استت که بر تولید ترانستمیترهای فشتار، دما، جریان و ستط  با دقت بالا تمرکز دارد

توستعه، مراکز کالیبراستیون مرجع در رندین کشتور، و شتبکه گستترده خدمات پس از فروش، توانستته استت جایگاه خود را در بازار 

 .جهانی تیبیت کند

دهد که ترکیم ودقت فنی و کیفیت محصتول ، موفقیت اندرستونههاوزر نشتان می:  درس کلیدی برای طرح ایشرنهادی

گذاری مستتمر در کالیبراستیون و مترولوژی  فرمول موفقیت در دتنعت ابزاردقیق  وشتبکه خدمات پس از فروش جهانی ، و وسترمایه

عنوان ی  مزیت رقابتی کلیدی و منبع عنوان ی  هزینه، بلکه بهباید آزمایشتتگاه کالیبراستتیون مرجع را نه به IKAC طرح .استتت

 .درآمد خدمات تخصصی در نظر بگیرد

 یمریکا (Emerson Automation Solutions) شرکت امرسون: نمونه دوم

در جهان استت، با استتراتکی  SIS و DCS هایکنندگان ستیستتمترین تأمینامرستون که بخش اتوماستیون آن یکی از بزر 

های کامل کنترل فرآیند توانستته استت از فروش تجهیزات منفرد به ارا ه پکی  (Integrated Solutions)  های یکپاررهحلوراه 

توجهی برای مشتتریان ای و ارا ه خدمات مشتاوره فرآیند، ارزش افزوده قابلاین شترکت با ایجاد مراکز مهندستی منطقه .حرکت کند

 .کندخود ایجاد می

جتای فروش تجهیزات منفرد، هتای یکپتاررته  بتهحتلتمرکز امرستتتون بر ارا ته وراه :  درس کلیردی برای طرح ایشررنهرادی

باید ی  ومرکز مهندستی فرآیند  IKAC طرح .دهنده اهمیت توستعه خدمات مهندستی و مشتاوره در کنار تولید فیزیکی استتنشتان

 .دورت یکپارره ارا ه دهدهای کنترل را بهاندازی سیستمو اتوماسیون  ایجاد کند که بتواند خدمات طراحی، مهندسی، نصم و راه 



 امارات متحده عربی (JAFZA) علیمنطقه یزاد جبل: نمونه سوم

گذاری در دتتتنایع پیشتتترفته از طریق ارا ه  علی تخصتتتصتتتی در ابزاردقیق ندارد، اما موفقیت آن در جذب ستتترمایهاگرره جبل

های لجستتیکی در ستط  دردتدی خارجی، زیرستاخت ۱۰۰های مالیاتی، مالکیت  وکار  شتامل معافیتهای کامل تستهیل کستموبستته

 پنجره، الگویی ارزشمند برای مناطق آزاد ایران است جهانی و خدمات اداری ی 

وکار  و وپاستتخگویی دهد که وستتهولت انجام کستتمنشتتان می JAFZA موفقیت:  درس کلیدی برای طرح ایشرنهادی

بتایتد یت  ومرکز تستتتهیتل   IKAC طرح .هتای متالیتاتی دتتترت استتتتتر از معتافیتتگتذار  گتاهی مهمستتتریع بته نیتازهتای ستتترمتایته

گذاری تخصصی ابزاردقیق  ایجاد کند که تمام فرآیندهای اخذ مجوز، واردات قطعات حساس، و استخدام نیروی متخص  سرمایه

 .ترین زمان ممکن انجام دهدخارجی را در کوتاه 

 :های کلیدی برای طرح ایشنهادی در منطقه یزاد شهر فرودگاهیبندی درسجمم 

موفقیت در دتنعت ابزاردقیق مدرن نیازمند اد ام خدمات : افزودهترکیب تولید فیزیکی با خدمات مهندسری ارز  .۱

 .وکار است، نه درفا  تمرکز بر مونتاژ تجهیزاتطراحی، مهندسی، کالیبراسیون و پشتیبانی فنی در مدل کسم

گذاری در تجهیزات کالیبراستیون پیشترفته با  سترمایه:  عنوان مزیت رتابتیایجاد یزمایشرگاه کالیبراسریون مرجم به .۲ 

 .نمایدکند و هم منبع درآمد خدمات تخصصی ایجاد می، هم کیفیت محصول را تنمین میقابلیت ردیابی به استانداردها

ارا ه ی  روایت جذاب از وتولید تجهیزات ابزاردقیق با  :  جذب شرررکای فناوری از طریق ارائه ارز  مشررتر  .۳ 

 .المللی را برای انتقال فناوری و همکاری جذب کندهای بینتواند شرکتای  میکیفیت جهانی برای بازارهای منطقه

گیری ستتریع، درک فنی از ستتاختار مدیریتی منطقه آزاد باید توانایی تصتتمیم:  اسرتقرار حکمرانی چابک و تخصرصری .۴ 

 .های پیریده زنجیره تأمین جهانی را داشته باشدنیازهای دنعت ابزاردقیق، و پاسخگویی به رالش

توستعه همزمان خطوط تولید و مراکز آموزش تخصصی، : گذاری موازی بر تولید و یموز  نیروی انسانیسررمایه .۵ 

 .های لازم در دسترس باشدکند که نیروی انسانی مورد نیاز با مهارتتنمین می

 

 موتعیت مکانی طرح با تحلیل چندلایه:  بخش ششم

 استراتژیک-تحلیل جارافیایی: لایه اول

واقع  امتام خمینی )ره(  المللی  منطقته آزاد شتتتهر فرودگتاهی امتام خمینی )ره( در جنوب  ربی تهران و در مجتاورت فرودگتاه بین

جایی دتدها هزار تن بار ستالانه، شتبکه ریلی ونقل هوایی با ظرفیت جابهاین موقعیت، دستترستی مستتقیم به شتبکه حمل  .شتده استت

کیلومتری تا مرکز تهران، امکان دستترستی به بازار  ۳۰فادتله حدود    .ستازدهای ادتلی کشتور را فراهم میستراستری ایران، و آزادراه 

 .کندمندی از مزایای مناطق آزاد را ایجاد میزمان بهره های برتر، و هممصرت بزر  پایتخت، مراکز تحقیقاتی و دانشگاه 



 فنی-تحلیل زیرساختی:  لایه دوم

های پایه شتتامل شتتبکه بر  با ظرفیت بالا، آب دتتنعتی، گاز، هکتار، دارای زیرستتاخت ۱,۵۰۰منطقه آزاد مذکور با مستتاحت  

برای طرح تولید تجهیزات ابزاردقیق که نیازمند بر  پایدار با کیفیت بالا،  .های امنیتی پیشتترفته استتتارتباطات فیبر نوری و ستتیستتتم

های تهویه مطبوع دقیق برای مناطق مونتاژ قطعات حستاس شتده از نظر دما و رطوبت برای کالیبراستیون، و ستیستتمهای کنترلمحی 

همرنین، وجود منطقه   .ها در رارروب مقررات منطقه آزاد وجود داردالکترونیکی استتت، امکان ارتقا  و توستتعه این زیرستتاخت

 .آوردافزایی در ترخی  گمرکی قطعات وارداتی را فراهم میویکه اقتصادی در مجاورت، امکان هم

 بازاری-تحلیل اتتصادی: لایه سوم

گیری اقتصتادی ایران ترین بازار مصترت و مرکز تصتمیمدردتدی از تولید ناخال  داخلی کشتور، بزر  ۲۱استتان تهران با ستهم 

در این حوزه، تقاضتای های مهندستی های متعدد، و شترکتوجود دتنایع نفت، گاز و پتروشتیمی بزر  در کشتور، پالایشتگاه  .استت

ها و مراکز تحقیقاتی برتر کشتتور در همرنین، تمرکز دانشتتگاه   .کندتوجهی برای تجهیزات ابزاردقیق پیشتترفته ایجاد میداخلی قابل

 .کندافزار را تسهیل میهای مهندسی کنترل، الکترونی  و نرمتهران، دسترسی به استعدادهای جوان و نیروی متخص  در حوزه 

 حکمرانی-تحلیل حقوتی:  لایه چهارم

دتتنعتی، ستتازمان منطقه آزاد اختیار کامل در دتتدور مجوزهای اقتصتتادی،  -بر استتاس قانون رگونگی اداره مناطق آزاد تجاری

ستتتاله از مالیات بر درآمد و دارایی،  ۲۰معافیت  .گذاران داخلی و خارجی را داردتنظیم مقررات داخلی و انعقاد قرارداد با ستتترمایه

امکان ورود و خروج آزاد ستترمایه و ستتود، و استتتینا بودن از مقررات عمومی دتتادرات و واردات، رارروب حقوقی جذابی برای 

 .کندگذاری در دنعت استراتکی  ابزاردقیق ایجاد میسرمایه

 اتلیمی-تحلیل محیطی: لایه انجم

برای طرح تولید تجهیزات ابزاردقیق که فرآیندهای    .های سترد استتهای گرم و زمستتانخشت  با تابستتاناقلیم استتان تهران نیمه

با  های دقیق کنترل محیطیها با ستیستتمحستاس کالیبراستیون و مونتاژ قطعات الکترونیکی دارد، این موضتوع نیازمند طراحی ستاختمان

بینی منابع انرژی پایدار برای تأمین بر  مورد نیاز و پیش های کالیبراستتیوندر آزمایشتتگاه گراد درجه ستتانتی ۰.۵±قابلیت کنترل دما 

 .کننده الزامی استهای خن های بازررخانی آب در سیستمآبی در منطقه، استفاده از فناوریهای کمبا توجه به رالش .است

 امنیتی-تحلیل ریسک: لایه ششم

المللی، نیتازمنتد همتاهنگی کتامتل بتا مقررات امنیتی هوانوردی و اختذ مجوزهتای لازم از موقعیتت منطقته در مجتاورت فرودگتاه بین

همرنین، با توجه به حستتاستتیت فناوری تولید تجهیزات    .ونقل قطعات الکترونیکی حستتاس استتترب  برای حملهای ذیستتازمان

ها، های حفاظت از دانش فنی، مدیریت ریست  زنجیره تأمین در برابر تحریمابزاردقیق و قطعات الکترونیکی پیشترفته، ایجاد مکانیزم

 .های کلیدی طرح خواهد بودافزارهای کنترل، از رالشهای طراحی و نرمهای امنیت سایبری برای حفاظت از داده و استقرار سیستم

 



 های لازم طرحنیازها و زیرساخت ایش:  بخش هفتم

 :های تانونی و حکمرانیزیرساخت

: های کنترل فرییند در منطقههای تولید تجهیزات ابزاردتیق و سریسرتمنامه تخصرصری فعالیتتصرویب ییین .۱

ستازمان منطقه آزاد شتهر فرودگاهی باید با همکاری وزارت دتنعت، معدن و تجارت، وزارت نفت، ستازمان ملی استتاندارد ایران، و 

هتای تولیتد تجهیزات ابزاردقیق پتالایشتتتگتاهی تتدوین کنتد کته گری فعتالیتتای ویکه برای تنظیمنتامتهشتتتورای عتالی منتاطق آزاد، آیین

زمان با رعایت قوانین ملی در حوزه تجهیزات فشتتارقوی، ایمنی فرآیند، و استتتانداردهای دتتنعت نفت، انعطات لازم برای جذب هم

نامه باید شتتامل ضتتواب  واردات قطعات الکترونیکی حستتاس، این آیین  .المللی را داشتتته باشتتدگذار و شتتری  فناوری بینستترمایه

های مدیریت پستتماندهای الکترونیکی، و ندهای تولید، پروتکلاستتتانداردهای ایمنی انبارش مواد شتتیمیایی مورد استتتفاده در فرآی

 .ای باشدهای تسهیل دادرات محصول نهایی به بازارهای منطقهمکانیزم

های تستتتهیل  طور که کمیتههمان«:  ایجاد »کمیته تخصررصرری زنجیره ت مین ابزاردتیق و اتوماسرریون صررنعتی .۲

ای تخصتصتی با حنتور نمایندگان ستازمان منطقه آزاد، وزارت نفت، شترکت گذاری در مناطق آزاد وجود دارد، ایجاد کمیتهسترمایه

المللی برای ملی نفت ایران، انجمن دتنفی کارفرمایان دتنعت ابزاردقیق، متخصتصتان کنترل فرآیند و نمایندگان بخش خصتودتی بین

این کمیته باید دارای اختیارات  .دستتگاهی ضتروری استتحقوقی و هماهنگی بین-تستریع در فرآیندهای اخذ مجوز، رفع موانع فنی

های پیریده زنجیره تأمین ای رالشگذاران و توانایی ارا ه راهکارهای عملی برهای سترمایهگیری ستریع در مورد درخواستتتصتمیم

 .جهانی قطعات ابزاردقیق باشد

با توجه به حستتاستتیت فناوری تولید تجهیزات ابزاردقیق و  : تعیین چارچوب حقوق مالکیت فکری و انتقال فناوری .۳

های کنترل، منطقه افزارهای ستیستتمهای پردازش ستیگنال، و نرمارزش استتراتکی  دانش فنی مرتب  با طراحی ستنستورها، الگوریتم

وفصتل اختافات حقوقی مرتب  با ای برای تبت ستریع اختراعات، حفاظت از استرار تجاری، حلشتده های تستهیلآزاد باید مکانیزم

زمان با رعایت قوانین ملی حمایت این رارروب باید هم  .المللی ایجاد کندهای انتقال فناوری بیننامهمالکیت فکری، و اجرای توافق

 .های نامشهودذاران خارجی در مورد حفاظت از داراییگالمللی و انتظارات سرمایهاز مالکیت فکری ایران، با تعهدات بین

 :های مالی و ت مین سرمایهزیرساخت

میلیون دلاری، طرح   ۳۵۰تا   ۲۰۰گذاری اولیه  با توجه به مقیاس سترمایه: های مالی ترکیبی و چندمنبعیطراحی بسرته .۱

گذاران از ستتوی ستترمایه  (Equity) گذاری مستتتقیم ستتهامینیازمند طراحی ی  ستتاختار مالی ترکیبی استتت که شتتامل ستترمایه

های  های تخصتصتی دتنعت نفت، تستهیات ارزی از بان بهره از دتندو  توستعه ملی یا بان های بلندمدت کماستتراتکی ، وام

های  های تخصتتصتتی فناوریاز دتتندو  (Venture Capital) المللی، و جذب ستترمایه خطرپذیرخارجی یا نهادهای مالی بین

های فیزیکی با توجه به  برای تأمین بخشتی از سترمایه زیرستاخت ایهمرنین، امکان انتشتار دتکوک پروژه   .ای باشتددتنعتی منطقه

 .قوانین مناطق آزاد باید بررسی شود



با توجه به نوستانات قیمت جهانی «: ایجاد »صرندوق تمرمین ریسرک زنجیره ت مین تطعات الکترونیکی حسراس .۲

های ژ وپلیتی  مرتب  با تأمین این قطعات، ایجاد دتندوقی با قطعات الکترونیکی، میکروکنترلرها، و ستنستورهای پیشترفته و ریست 

المللی برای پوشتش بخشتی از مشتارکت ستازمان منطقه آزاد، دتندو  توستعه ملی، بخش خصتودتی و امکان همکاری با نهادهای بین

تواند از ابزارهای مالی مشتتقه مانند قراردادهای این دتندو  می .شتودریست  نوستانات قیمت و اختال در تأمین قطعات پیشتنهاد می

 .برای مدیریت ریس  قیمت استفاده نماید (Options) و اختیار معامله (Futures) آتی

نامه عملیات پولی و بانکی در با استفاده از آیین: المللیهای مالی بینتسرهیل مبادلات ارزی و دسرترسی به مکانیزم .۳

المللی برای پرداختت بته  هتای بینهتای ارزی رنتدارزی )دلار، یورو، درهم، یوان(، تستتتهیتل حوالتهمنتاطق آزاد، امکتان افتتتاح حستتتاب

های مالی استامی )دتکوک،  گیری از مکانیزمالمللی، و بهره بین (LC) کنندگان خارجی قطعات، استتفاده از اعتبارات استنادیتأمین

ای  ارزی با شترکای تجاری منطقه-همرنین، ایجاد مکانیزم تستویه حستاب ریالی  .مرابحه( برای تأمین سترمایه در گردش فراهم شتود

 .تواند ریس  ارزی را کاهش دهدمی

 :های فیزیکیزیرساخت

هکتار در منطقه آزاد با قابلیت توستتعه  ۶۰اختصتتاز زمینی به مستتاحت حدود  : های تخصررصرریزمین و سرراختمان .۱

های مونتاژ تجهیزات ابزاردقیق  ستالن  .المللی دتنایع الکترونی  و ابزار دقیقها با استتانداردهای بینشتده و طراحی ستاختمانفازبندی

یتا بهتر برای مونتتاژ بردهتای الکترونیکی حستتتاس،  ISO Class 7 بتا کاس (Clean Room) هتای تمیزبتایتد مجهز بته اتتا 

های کالیبراستتیون، و دردتتد برای آزمایشتتگاه  ۵±گراد و رطوبت  درجه ستتانتی ۰.۵±های تهویه مطبوع دقیق با کنترل دما ستتیستتتم

انبارهای قطعات   .برای مناطق مونتاژ قطعات الکترونیکی باشتتند (ESD Protected) های ضتتد الکتریستتیته ستتاکنستتازیکف

 .طراحی شوند (MSL) برای انبارش قطعات حساس به رطوبت IPC/JEDEC الکترونیکی باید مطابق با استانداردهای

 ۳کمتر از   THD بدون نوستان فرکانس و ولتاژ، با تأمین بر  پایدار با کیفیت بالا:  های انرژی و ت سریسراتزیرسراخت .۲

با کیفیت آناین دابل کانورژن و  UPS های بر  اضتطراریبینی ستیستتممگاوات برای فاز اول، پیش ۳۰با ظرفیت حداقل   دردتد

های تواند منجر به ضتایعات محصتول یا از دستت رفتن داده برای فرآیندهای حستاس کالیبراستیون و تستت که قطع بر  می ژنراتور

های تأمین آب ستیستتم .های عملیاتیکالیبراستیون شتود، و امکان اتصتال به منابع انرژی تجدیدپذیر )خورشتیدی( برای کاهش هزینه

صتفیه و بازررخانی پستاب برای کاهش های تکننده تجهیزات تستت، و ستیستتمهای خن دتنعتی با خلوز مشتخ  برای ستیستتم

 .مصرت آب خام

های کنترل دما و رطوبت برای  طراحی و احداث انبارهای تخصتتصتتی با ستتیستتتم:  های لجسرتیکی و انبار زیرسراخت .۳

های مونتاژ الکترونی ،  های ضتد الکتریستیته ستاکن برای محی جایی مواد با لیفتراکهای جابهقطعات الکترونیکی حستاس، ستیستتم

ونقل داخلی، و هماهنگی با های حملای برای کاهش هزینهاستتکله بارگیری و تخلیه با دستتترستتی مستتتقیم به شتتبکه ریلی و جاده 

 .گمرک منطقه ویکه مجاور برای تسریع فرآیندهای ترخی  قطعات وارداتی با ارزش بالا

 



 :یلات، تجهیزات و فناوریهای ماشینزیرساخت

 اتوماتی  بردهای الکترونیکیآلات مونتاژ اتوماتی  و نیمهشتامل ماشتین:  تجهیزات خط مونتاژ تجهیزات ابزاردتیق .۱

(SMT Lines)  کتاری موجی و رفلو بتا کنترل دقیق پروفتایتل هتای لحیمبتا دقتت جتایگتذاری قطعتات در ستتتط  میکرون، دستتتتگتاه

های  های پیریده، ستیستتمریزی تستتبا قابلیت برنامه Functional Test و ICT آلات تستت عملکرد الکترونیکیدمایی، ماشتین

بندی تخصتصتی با کنترل محیطی های بستتهکالیبراستیون خودکار ترانستمیترهای فشتار، دما، جریان و ستط  با دقت مرجع، و دستتگاه 

 .برای محافظت از محصول نهایی

با دقت     (CNC) آلات تراشتکاری و فرزکاری دقیقشتامل ماشتین:  تجهیزات خط تولید شریرهای کنترل و عملگرها .۲

های تستتت نشتتتی و فشتتار با قابلیت تستتت تا فشتتارهای بالا )تا  های شتتیرهای کنترل، دستتتگاه یابی میکرونی برای تولید بدنهموقعیت

های تست عملکرد دینامیکی شیرهای های مونتاژ و کالیبراسیون عملگرهای پنوماتی  و الکتریکی، و دستگاه پستی(، سیستم  ۱۰,۰۰۰

 .سازی شرای  فرآیند واقعیکنترل با شبیه

دردتد از مقدار  ۰.۰۱±شتامل کالیبراتورهای مرجع فشتار با دقت :  تجهیزات یزمایشرگاه کالیبراسریون مرجم و تسرت .۳

گراد، کالیبراتورهای جریان و ولتاژ با درجه ستانتی ۰.۰۱±های دقیق با تبات دمایی  ها و حمامشتده، کالیبراتورهای دما با کوره خوانده 

های ، و دستتگاه SIL برای تعیین ستط  IEC 61508 مطابق با استتاندارد های تستت ایمنی عملکردیدردتد، ستیستتم  ۰.۰۰۵±دقت  

 .IEC 60068 و MIL-STD تست محیطی )لرزش، شوک، دمای اکسترمم، رطوبت( مطابق با استانداردهای

ای  برای پتایش لحظته (MES) هتای متدیریتت تولیتد یکپتاررتهشتتتامتل ستتتیستتتتم:  افزاری و دیجیترالهرای نرمفنراوری .۴

،  MATLAB/Simulink مانند های کنترلستازی ستیستتمافزارهای طراحی و شتبیهپارامترهای فرآیند مونتاژ و کالیبراستیون، نرم

LabVIEWبینی  های هوش مصنوعی برای پیشهای مدیریت زنجیره تأمین با قابلیت ردیابی منبع قطعات حساس، و سیستم، پلتفرم

 .سازی پارامترهای کالیبراسیونکیفیت محصول، تشخی  زودهنگام انحرافات فرآیند، و بهینه

 :های نیروی انسانی، دانش و مهارتزیرساخت

های مهندستی کنترل و  المللی در حوزه های جذب نخبگان داخلی و بینایجاد مکانیزم:  جذب نیروی متخصر  کلیدی .۱

های حقوقی ، و مدیریت کیفیت دتنعتی از طریق ارا ه بستتهشتده، مترولوژیهای تعبیهافزار ستیستتماتوماستیون، الکترونی  دتنعتی، نرم

 .های توسعه شللی و آموزشی بلندمدتهای مسکونی مجاور منطقه آزاد، و برنامهتسهیات اسکان در مجتمع، رقابتی

اندازی ومرکز آموزش تخصتتصتتی ابزاردقیق و اتوماستتیون دتتنعتی  با  راه : توسرعه یموز  تخصرصری و انتقال دانش .۲

مانند انجمن  المللیهای برتر ایران )مانند دانشتتتگاه تهران، دتتتنعتی شتتتریف، دتتتنعتی امیرکبیر( و نهادهای بینهمکاری دانشتتتگاه 

برای تربیت نیروی متخصت  در ستطوح تکنستین،  NIST ، مؤستسته ملی استتاندارد و فناوری آمریکاISA المللی اتوماستیونبین

المللی  دار بینهای گواهینامههای عملی با تجهیزات واقعی کالیبراستتیون و مونتاژ، دوره این مرکز باید شتتامل کارگاه  .مهندس و مدیر

 .های کارآموزی در خطوط تولید باشدو برنامه



برای    (Knowledge Management) های مدیریت دانشاستتقرار ستیستتم:  ایجاد اکوسریسرتم دانش و نویوری .۳

شتده در حوزه طراحی و کالیبراستیون تجهیزات ابزاردقیق، برگزاری رویدادهای تخصتصتی گذاری دانش فنی کستمتبت و اشتتراک

المللی با ای از مشتتاوران و منتورهای بینای اتوماستتیون و ابزاردقیق دتتنعت نفت و گاز ، ایجاد شتتبکهستتالانه مانند وکنفرانس منطقه

هتای مشتتتترک در حوزه تجربته در دتتتنعتت ابزاردقیق، و همکتاری بتا مراکز تحقیق و توستتتعته داخلی و ختارجی برای انجتام پروژه 

 .های نسل بعدی کنترل فرآیندفناوری

 :عوامل محیطی و اایداری

آوری، جداستازی، و دفع ایمن پستماندهای  های جمعبینی ستیستتمپیش:  مدیریت اسرماندهای الکترونیکی و شریمیایی .۱

کتاری( مطتابق بتا هتای لحیمالکترونیکی تولیتدشتتتده در فرآینتد مونتتاژ )متاننتد بردهتای معیوب، قطعتات الکترونیکی ضتتتایعتاتی، حال

و مقررات ملی ستازمان حفاظت  اتحادیه اروپا  WEEE Directive مانند المللی مدیریت پستماند الکترونیکیاستتانداردهای بین

 .فرآیندی برای بازیافت فلزات باارزش )طا، نقره، مس( از بردهای الکترونیکیایجاد واحد تخصصی بازیافت درون .زیستمحی 

های بازررخانی آب در آبی در استتتان تهران، استتتفاده از فناوریبا توجه به رالش کم:  مدیریت مصرررف یب و انرژی .۲

کننده های خن دردتد آب مصترفی(، ستیستتم ۸۰کننده تجهیزات تستت و کالیبراستیون )با هدت بازیافت حداقل های خن ستیستتم

های ستازی مصترت انرژی در فرآیندهای پرمصترت مانند کوره با مصترت آب حداقلی، و بهینه (Closed-loop Cooling) بستته

 .های کالیبراسیونآزمایشگاه  HVAC هایتست دمایی و سیستم

ها(  های خورشتیدی روی ستقف ستالنهای تجدیدپذیر )پنلاستتفاده از انرژی: هاکاهش رداای کربنی و انتشرار یلاینده .۳

ستاعت بر واحد محصتول(، -ستازی فرآیندها برای کاهش مصترت انرژی ویکه )کیلوواتبرای تأمین بخشتی از بر  مورد نیاز، بهینه

دهی، و پایش کاری و پوشتشهای شتیمیایی ناشتی از فرآیندهای لحیمهای تصتفیه گازهای خروجی برای حذت آلاینده نصتم ستیستتم

 .ISO 14064 ای انتشارات مطابق با استانداردهایلحظه

هایی برای استتخدام و آموزش نیروی کار از جامعه محلی در ایجاد برنامه: مسروولیت اجتماعی و توسرعه جامعه محلی .۴

وکارهای کور  و متوست  محلی در زنجیره تأمین  یرحستاس )مانند تأمین قطعات تخصتصتی، حمایت از کستم-های فنیپستت

ای مانند احداث فنتتای ستتبز یا های توستتعه پایدار منطقهونقل داخلی(، و مشتتارکت در پروژه بندی، حملمکانیکی، خدمات بستتته

 .ایمراکز آموزش فنی و حرفه

 

 خدمات ایشنهادی تابل ارائه طرح و تشریح ینها:  بخش هشتم

مجتمع تولید تجهیزات ابزاردقیق پالایشتتتگاهی در منطقه آزاد شتتتهر فرودگاهی امام خمینی )ره( با رویکرد ارا ه وزنجیره ارزش 

کامل از طراحی مهندسی تا محصول نهایی و خدمات پس از فروش  طراحی شده و خدمات خود را در هشت دسته ادلی و رندین 

 :گرددطور تفصیلی تشری  مینماید که هر ی  بهزیرمجموعه تخصصی ارا ه می



این دستته شامل ارا ه ظرفیت تولید و مونتاژ  سازیخدمات تولید و مونتاژ تجهیزات ابزاردتیق با سرفارشری: دسرته اول

الکتریکی، فلومترهای مختلف   هیدرولی / ترانستتتمیترهای فشتتتار، دما، جریان و ستتتط ، شتتتیرهای کنترل و عملگرهای پنوماتی /

بتا قتابلیتت  ، هتدایتت الکتریکیpHآنتالایزرهتای گتاز،   )الکتروملنتاطیستتتی، کوریولیس، اولتراستتتونیت (، و تجهیزات تحلیتل آناین

خدمات شتتامل طراحی و مونتاژ تجهیزات با پارامترهای فنی مشتتخ  )محدوده   .ستتازی بر استتاس نیاز مشتتتری استتتستتفارشتتی

شتامل  (Measurement Loops) گیریهای کامل اندازه گیری، دقت، خروجی ستیگنال، پروتکل ارتباطی(، مونتاژ ستیستتماندازه 

 ISA ،IEC المللیهای تستت عملکرد و کالیبراستیون مطابق با استتانداردهای بینستنستور، ترانستمیتر، و اتصتالات، و ارا ه گواهینامه

با حفظ   (Mass Production) های خاز و تولید انبوه برای پروژه  (Prototype) امکان تولید نمونه اولیه  .استتتت   API و

 .های این خدمات استکیفیت یکسان از ویکگی

آزمایشتتگاه مرکزی کالیبراستتیون مجتمع، خدمات  خدمات کالیبراسرریون مرجم و مترولوژی صررنعتی:  دسررته دوم

، NIST  ،PTB المللیتخصتصتی کالیبراستیون و تأیید دتاحیت تجهیزات ابزاردقیق را با قابلیت ردیابی به استتانداردهای ملی و بین

NPL   دردتتتد از محدوده، کالیبراستتتیون   ۰.۰۲۵±این خدمات شتتتامل کالیبراستتتیون ترانستتتمیترهای فشتتتار با دقت   .دهدارا ه می

شتتده، و دتتدور دردتتد از مقدار خوانده  ۰.۵±گراد، کالیبراستتیون فلومترها با دقت درجه ستتانتی ۰.۱±ستتنستتورهای دما با دقت  

همرنین، آزمایشتتگاه قابلیت ارا ه خدمات   .های کالیبراستتیون معتبر برای استتتفاده در دتتنایع حستتاس نفت و گاز استتتگواهینامه

های دورافتاده و خدمات تأیید دتتاحیت  شتتده در ستتایتبرای تجهیزات نصتتم  (Mobile Calibration) کالیبراستتیون ستتیار

 .دارد (Calibration-as-a-Service) عنوان سرویس تخصصیهای کالیبراسیون مشتریان را بهآزمایشگاه 

مرکز مهندستتی مجتمع،  های کنترل فرییندسرازی سریسرتمخدمات مهندسری، طراحی و یکپارچه: دسرته سروم

 (SIS) های ایمنی عملکردی، ستیستتم (DCS) شتده های کنترل توزیعهای طراحی و مهندستی ستیستتمخدمات تخصتصتی در حوزه 

ستازی تجهیزات ابزاردقیق  ، و یکپارره(SCADA) های کنترل نظارتی و اکتستاب داده ، ستیستتم IEC 61508 مبتنی بر استتاندارد

ستتازی معماری ستتنجی فنی برای بهینهاین خدمات شتتامل انجام مطالعات امکان  .دهدهای کنترل یکپارره ارا ه میمختلف در پلتفرم

دستی با پیمانکاران های مشتترک مهن، همکاری در پروژه (APC)   های کنترل پیشترفتهستازی استتراتکیکنترل فرآیند، طراحی و پیاده 

همرنین، مرکز مهندستی   .های آموزشتی و کارگاهی استتادتلی دتنعت نفت، و انتقال دانش فنی به شترکای داخلی از طریق برنامه

 و تعیین ستط  یکپاررگی ایمنی  (HAZOP ،LOPA) قابلیت ارا ه خدمات مشتاوره تخصتصتی در زمینه ارزیابی ریست  فرآیند

(SIL Assessment) را دارد. 

های پیشترفته تستت  گیری از آزمایشتگاه با بهره  خدمات تسرت، اعتبارسرنجی و ت یید صرلاحیت تجهیزات:  دسرته چهارم

المللی ارا ه محیطی و عملکردی، مجتمع خدمات تخصتصتی تستت و اعتبارستنجی تجهیزات ابزاردقیق را مطابق با استتانداردهای بین

 های محیطی )لرزش، شتوک، دمای اکستترمم، رطوبت، خوردگی نمکی( مطابق با استتانداردهایاین خدمات شتامل تستت .دهدمی

IEC 60068 و MIL-STDهای ایمنی عملکردی برای تعیین سط ، تست SIL مطابق با IEC 61508های سازگاری ، تست

 (Reliability Testing) های دوام و قابلیت اطمینان، و تستIEC 61326 مطابق با استانداردهای (EMC) الکتروملناطیسی



کند تا محصتولات خود را ای کم  میاین خدمات به تولیدکنندگان داخلی و منطقه  .ستازی شترای  عملیاتی بلندمدت استتبا شتبیه

 .المللی آماده نمایندبرای دادرات به بازارهای حساس بین

این دستته شتامل ارا ه خدمات مشتاوره فنی  اندازی و اشرتیبانی اس از فرو مهندسری، راه-خدمات فنی:  دسرته انجم

های کنترل در اندازی ستیستتمبرای انتخاب و ستایزین  تجهیزات ابزاردقیق در کاربردهای خاز، خدمات مهندستی و نظارت بر راه 

برای مشتتریان   ۲۴/۷شتده، و پشتتیبانی فنی ای و نگهداری پیشتگیرانه تجهیزات نصتمهای مشتتریان، خدمات کالیبراستیون دوره ستایت

خدمات پس از فروش شتتتامل گارانتی عملکرد محصتتتول، ارا ه خدمات تعویع یا تعمیر قطعات معیوب،   .محصتتتول نهایی استتتت

برداری ایمن و بهینه از تجهیزات  ره های مشتتری برای بههای کنترل، و آموزش اپراتورها و تکنستینافزارهای ستیستتمروزرستانی نرمبه

با تنتتمین   (Long-term Service Agreements) همرنین، امکان ارا ه قراردادهای نگهداری و خدمات بلندمدت  .استتت

 .برای مشتریان استراتکی  وجود دارد (SLA) سط  خدمت

های آموزشتی مرکز آموزش تخصتصتی مجتمع، دوره   خدمات یموز ، گواهینامه و توسرعه سررمایه انسرانی:  دسرته شرشرم

هتای ادتتتول ابزاردقیق و کنترل فرآینتد، کتالیبراستتتیون و مترولوژی دتتتنعتی مطتابق بتا دار در ستتتطوح مختلف در حوزه گواهینتامته

های ، و مدیریت پروژه IEC 61508 مطابق با SIL ، ایمنی عملکردی و تحلیلISO/IEC 17025 و ISA استتتتانداردهای

طراحی  TÜV و ISA المللی تخصتتصتتی مانندها با همکاری نهادهای بیناین دوره   .دهدابزاردقیق در دتتنایع نفت و گاز ارا ه می

های کارآموزی در خطوط ستازی فرآیند، و فردتتهای عملی با تجهیزات واقعی کالیبراستیون و مونتاژ، شتبیهشتده و شتامل کارگاه 

،  CCST مانند المللیای بینهای دتتاحیت حرفههمرنین، مجتمع قابلیت ارا ه خدمات آزمون و دتتدور گواهینامه  .تولید استتت

CFSE  ها و مهندسان فعال در دنعت ابزاردقیق منطقه را داردبرای تکنسین. 

ای  مجتمع با ایجاد ومرکز توستتعه بازار منطقه  ایسرازی، بازاریابی و توسرعه بازار منطقهخدمات تجاری:  دسرته هفتم

هتا، ابزاردقیق و اتومتاستتتیون دتتتنعتی ، ختدمتات معرفی محصتتتولات تولیتدی بته خریتداران بتالقوه در بتازارهتای هتدت )پتالایشتتتگتاه 

های مهنتدستتتی و پیمتانکتاری منطقته(، مذاکره و تستتتهیتل عقتد قراردادهای تأمین بلنتدمدت، و ارا ه خدمات ها، شتتترکتپتروشتتتیمی

همرنین، برگزاری رویتدادهتای    .دهتدای را ارا ته میشتتتدن برنتد در بتازارهتای منطقتهبتازاریتابی دیجیتتال هتدفمنتد برای افزایش دیتده 

های کنترل فرآیند ، وکنفرانس فناوریای ابزاردقیق و اتوماستتیون دتتنعت نفت و گاز  و  تخصتتصتتی ستتالانه مانند ونمایشتتگاه منطقه

کنندگان و خریداران منطقه فراهم های تجاری بین تولیدکنندگان، تأمینستتازی، تبادل دانش و ایجاد همکاریبستتتری برای شتتبکه

 .آوردمی

این دستته شتامل ارا ه خدمات  المللیدهی و انطباق با اسرتانداردهای بینخدمات اایداری، گزار : دسرته هشرتم

دهی ردپای کربنی محصتولات مطابق با محیطی، محاستبه و گزارشمشتاوره در زمینه طراحی فرآیندهای تولید با کمترین اتر زیستت

 های انطبا  با استتتانداردهای دتتنعت نفت، کم  به مشتتتریان برای اخذ گواهینامهISO 14067   مانند المللیاستتتانداردهای بین

این ختدمتات بته    .استتتت المللی، و ارا ته ختدمتات ممیزی و انطبتا  بتا استتتتتانتداردهتای کیفیتت و ایمنی بینAPI  ،NACE متاننتد

 .منی و پایداری را رعایت نمایندکند تا الزامات فزاینده بازارهای جهانی در مورد کیفیت، ایتولیدکنندگان و مشتریان کم  می



 جزئیات دتیق و عمیق فنی، عمرانی و انواع منابم مورد نیاز طرح:  بخش نهم

 :های فیزیکیجزئیات فنی و عمرانی زیرساخت

های متفاوت استتت که هر ی  با  ها و تأستتیستتات تخصتتصتتی با کاربریای از ستتاختمانطرح حاضتتر نیازمند احداث مجموعه

 .اندالمللی دنایع الکترونی  و ابزار دقیق طراحی شده مشخصات فنی دقیق و مطابق با استانداردهای بین

مترمربع، شتتتامل خطوط مونتاژ بردهای الکترونیکی با    ۳۵,۰۰۰با مستتتاحت کل حدود   سررالن مونتاژ تجهیزات ابزاردتیق 

مترمربع و کاس  ۳,۰۰۰با مستاحت ترکیبی  (Clean Room) های تمیزمیکرون، اتا  ۲۵±با دقت جایگذاری   SMT تجهیزات

درجه  ۰.۵±های کنترل محیطی دقیق )دما برای مونتاژ قطعات حستاس، مناطق تستت و کالیبراستیون با ستیستتم ISO Class 7 تمیزی

با رطوبت   Dry Cabinet دردتد(، و فنتاهای پشتتیبانی شتامل انبار قطعات الکترونیکی با کنترل رطوبت  ۵±گراد، رطوبت  ستانتی

های اپوکستتی ضتتد  ها با پوشتتشکف ستتالن  .های کنترل فرآیند استتتدردتتد، آزمایشتتگاه کنترل کیفیت در خ ، و اتا  ۱۰زیر 

برای    HEPA های تهویه با فیلتراستیوناهم، و ستیستتم  ۹^۱۰تا   ۶^۱۰با مقاومت ستطحی  (ESD Protected) الکتریستیته ستاکن

 .اندکنترل ذرات معلق طراحی شده 

با دقت   CNC کاریمترمربع، شتتتامل خطوط ماشتتتین  ۱۲,۰۰۰با مستتتاحت  سررالن تولید شرریرهای کنترل و عملگرها

پسی،  ۱۰,۰۰۰های مونتاژ و تست نشتی با قابلیت تست فشار تا های شیرهای کنترل، ایستگاه میکرون برای تولید بدنه ۵±یابی  موقعیت

این   .های کنترل محیطی استتستازی شترای  فرآیند واقعی، و انبار محصتول نهایی با ستیستتممناطق تستت عملکرد دینامیکی با شتبیه

های دتنعتی و ستنستورهای تشتخی  نشتتی ستیالات هیدرولی  و های اطفای حریق تخصتصتی برای محی ستالن مجهز به ستیستتم

 .پنوماتی  است

مترمربع و طراحی جداگانه با ایزولاستتیون لرزشتتی و دتتوتی،   ۵,۰۰۰با مستتاحت  یزمایشرگاه مرکزی کالیبراسریون مرجم 

های ها و حمامهای کالیبراستتیون دما با کوره دردتتد، اتا   ۰.۰۱±های کالیبراستتیون فشتتار با کالیبراتورهای مرجع با دقت  شتتامل اتا 

های ردیابی دردتتد، و ستتیستتتم  ۰.۰۰۵±های کالیبراستتیون جریان و ولتاژ با دقت  گراد، اتا درجه ستتانتی ۰.۰۱±دقیق با تبات دمایی  

برای  ISO/IEC 17025 این آزمایشتتتگاه مطابق با الزامات استتتتاندارد  .المللی استتتتکالیبراستتتیون به استتتتانداردهای ملی و بین

ای شترای  محیطی و تبت خودکار های پایش لحظههای کالیبراستیون و تستت طراحی شتده و دارای ستیستتمدتاحیت آزمایشتگاه 

 .های کالیبراسیون استداده 

های تخصتصتی مترمربع، شتامل آزمایشتگاه  ۶,۰۰۰با مستاحت  های تسرت ایشررفتهمرکز تحقیق و توسرعه و یزمایشرگاه

های تستت محیطی با های تهویه موضتعی برای کار با مواد شتیمیایی حستاس، اتا الکترونی  و کنترل با هودهای شتیمیایی و ستیستتم

های تستت  ، آزمایشتگاه ۵۰gدردتد، لرزش تا  ۹۵گراد، رطوبت  درجه ستانتیه ۸۵تا   -۷۰دمای  ستازی شترای  اکستترممقابلیت شتبیه

 .های پکوهشی است، و فناهای کار مشترک برای تیمSIL با تجهیزات تعیین سط  (SIS Lab) ایمنی عملکردی



آناین دابل   UPS هایمگاوات و ستیستتم ۳۰شتامل پستت بر  اختصتادتی با ظرفیت   های اشرتیبانیت سریسرات و زیرسراخت

مترمکعم   ۱۰۰های تأمین آب دیونیزه با ظرفیت  مگاوات برای فرآیندهای حساس کالیبراسیون و تست، سیستم  ۳کانورژن با ظرفیت  

های هوای فشترده و گازهای دتنعتی )نیتروژن، هوای خشت ( با دردتد، ستیستتم ۸۰در روز و ستیستتم بازررخانی پستاب با راندمان  

 .های مدیریت پسماند الکترونیکی و دفع ایمن مواد شیمیایی استشده، و سیستمخلوز بالا و نقطه شبنم کنترل

 :منابم انسانی مورد نیاز

میلیون دلار ارزش تجهیزات، نیتازمنتد جتذب و    ۵۰۰برداری کتامتل بتا ظرفیتت تولیتد ستتتالانته معتادل  طرح حتاضتتتر در فتاز بهره 

شتامل مهندستان الکترونی    تولیدی-تیم فنی: های تخصتصتی زیر استتنیروی انستانی مستتقیم در دستته  ۱,۲۰۰کارگیری حدود  به

های نگهداری و تعمیرات دیده، تکنستینو کنترل فرآیند، متخصتصتان مترولوژی و کالیبراستیون، اپراتورهای خطوط مونتاژ با آموزش

های  ها باید دارای ستابقه کار در دتنایع مشتابه یا گواهینامهدردتد آن ۴۰تجهیزات تخصتصتی، و کارشتناستان کنترل کیفیت که حداقل 

های الکترونی  دتتتنعتی، یستتتانس در حوزه لشتتتامل پکوهشتتتگران دکترا و فو   تیم تحقیق و توسررعه .باشتتتند  المللی مرتب بین

های  شتده، و هوش مصتنوعی کاربردی در کنترل فرآیند، که توانایی انجام پکوهشهای تعبیههای پردازش ستیگنال، ستیستتمالگوریتم

یا معادل،  PMP هایشتتامل مدیران پروژه با گواهینامه تیم مدیریت و زنجیره ت مین .کاربردی و تبت اختراع را داشتتته باشتتند

المللی با دانش بازارهای قطعات الکترونیکی حستاس، کارشتناستان لجستتی  کالاهای با ارزش بالا، و مدیران متخصتصتان تأمین بین

 . API Q1 ،ISO/TS 29001 مانند کیفیت با تجربه در استانداردهای دنعت نفت

زیستت با  ، کارشتناستان محی (Process Safety) شتامل متخصتصتان ایمنی فرآیند  زیسرت و انطباقتیم ایمنی، محیط

 .المللی کیفیت و ایمنی دنعتیدانش مدیریت پسماندهای الکترونیکی، و مسئولان انطبا  با استانداردهای بین

 ۴۰های حقوقی رقابتی )حداقل  برای تأمین این نیروی انستانی، استتراتکی ترکیبی شتامل جذب نخبگان داخلی از طریق ارا ه بستته

های مستکونی مجاور منطقه آزاد، و دردتد بالاتر از میانگین بازار دتنایع الکترونی  و ابزار دقیق تهران(، تستهیات استکان در مجتمع

های توستتعه شتتللی و آموزشتتی بلندمدت؛ و جذب متخصتتصتتان خارجی کلیدی از طریق تستتهیل فرآیند اخذ ویزای کاری، برنامه

 .بینی شده استهای مالیاتی شخصی، و ایجاد محی  کاری رندفرهنگی پیشمعافیت

 :منابم دانشی، فناوری و تجهیزات

افزارهای طراحی افزارهای تخصتصتی شتامل نرمهای ستازمانی نرمطرح نیازمند دستترستی به لایستنس: افزاریهای نرمفناوری

ستازی فرآیند، برای شتبیه   MATLAB/Simulink  ،LabVIEW  ،Aspen HYSYS مانند های کنترلستازی ستیستتمو شتبیه

های مدیریت زنجیره تأمین برای تحلیل آماری فرآیند، پلتفرم  SAP ME  ،Minitab مانند  افزارهای مدیریت تولید و کیفیتنرم

، exSILentia  مانند های ایمنی عملکردیافزارهای تخصتصتی طراحی و تستت ستیستتمبا قابلیت ردیابی منبع قطعات حستاس، و نرم

SILcom   ای کیفیت فرآیند مونتاژ و کالیبراستتیون و های هوش مصتتنوعی برای پایش لحظهستتازی ستتیستتتمهمرنین، پیاده  .استتت

 .بینی خرابی تجهیزات ضروری استشپی



قطعه در  ۲۰,۰۰۰میکرون و سترعت  ۲۵±با دقت جایگذاری   SMT شتامل خطوط مونتاژ: افزاری تولیدتجهیزات سرخت

با دقت  CNC آلات تراشتتتکاری و فرزکاریهای رفلو با کنترل دقیق پروفایل دمایی و اتمستتتفر نیتروژن، ماشتتتینستتتاعت، کوره 

 Functional و ICT های تستتت عملکرد الکترونیکیهای شتتیرهای کنترل، دستتتگاه میکرون برای تولید بدنه  ۵±یابی موقعیت

Test دردتتد، کالیبراتورهای دما با تبات دمایی  ۰.۰۱±های پیریده، کالیبراتورهای مرجع فشتتار با دقت  ریزی تستتتبا قابلیت برنامه

 .IEC 61508  های تست ایمنی عملکردی مطابق باگراد، و سیستمدرجه سانتی ±۰.۰۱

   شتتتامل کالیبراتورهای رنتدکاره فشتتتار/دما/جریان با دقت مرجع و قابلیتت ردیابی به: تجهیزات یزمایشررگراهی و تسررت

NIST/PTBهای تستت محیطی، ستیستتم (Chamber) ۹۵گراد، رطوبت  درجه ستانتیه ۸۵تا    -۷۰ستازی دمای  با قابلیت شتبیه 

،  IEC 61326 مطابق با استتتانداردهای (EMC) های تستتت ستتازگاری الکتروملناطیستتی، دستتتگاه ۵۰gدردتتد، و لرزش تا  

یابی پیشترفته ستنجی برای عیمهای آنالیز ستیگنال و طیفپستی، و دستتگاه   ۱۰,۰۰۰های تستت نشتتی و فشتار با قابلیت تستت تا  ستیستتم

 .قطعات الکترونیکی

طرح نیتازمنتد تتأمین پتایتدار قطعتات حستتتاس شتتتامتل ستتتنستتتورهتای فشتتتار و دمتا بتا دقتت بتالا،  :  منرابم مواد اولیره و تطعرات

، بردهای مدار راپی رندلایه با کیفیت دتتتنعتی، قطعات الکترونیکی با (DSP)   های ستتتیگنال دیجیتالمیکروکنترلرها و پردازنده 

بنتدی  بنتدی و عتایقهتای فلزی بتا آلیتاژهتای ختاز مقتاوم بته خوردگی، و مواد آب، بتدنته(Industrial Grade) گریتد دتتتنعتی

کنندگان معتبر استراتکی تأمین بر اساس ترکیبی از واردات مستقیم با استفاده از مزایای گمرکی منطقه آزاد از تأمین .تخصتصی است

های فلزی، اتصتالات مکانیکی(، و )مانند بدنه حستاستیتکنندگان داخلی برای قطعات کمجهانی )اروپا، آمریکا، ژاپن(، توستعه تأمین

 .ایجاد ظرفیت مونتاژ و تست داخلی برای کاهش وابستگی به واردات محصول نهایی طراحی شده است

 :عوامل محیطی و اایداری

  .برداری استزیستی و ایمنی در تمام مراحل طراحی، احداث و بهره طرح حاضر متعهد به رعایت ادول پایداری محی 

ها برای تأمین بخشتی از بر  مورد مگاوات روی ستقف ستاختمان ۵های خورشتیدی با ظرفیت  استتفاده از پنل:  مدیریت انرژی

ستتازی مصتترت انرژی ویکه های تستتت و کمپرستتورها، و طراحی فرآیندها برای حداقلهای بازیافت حرارت از کوره نیاز، ستتیستتتم

 .ساعت بر هزار دلار ارزش محصول تولیدی(-کیلووات ۲کمتر از : )هدت

کننده، استتتفاده از های خن دردتتد برای ستتیستتتم ۸۰های بازررخانی آب با راندمان حداقل استتتقرار ستتیستتتم:  مدیریت یب

 .IoT ای مصرت آب با سنسورهایهای  لیظ، و پایش لحظههای تبخیرکننده برای پسابفناوری

های معتبر دارای مجوز برای دفع جداستازی و بازیافت پستماندهای الکترونیکی در مبد ، همکاری با شترکت:  مدیریت اسرماند

 و دستتتورالعمل ISO 14001 ایمن پستتماندهای  یرقابل بازیافت، و استتتقرار ستتیستتتم مدیریت پستتماند مطابق با استتتانداردهای

WEEE اتحادیه اروپا. 



برای فرآیندهای حستاس،  (Layers of Protection Analysis) های حفاظتی رندگانهستازی لایهپیاده :  ایمنی فرییند 

های الکترونیکی، و آموزش مستتتمر پرستتنل در زمینه ایمنی کار با های تشتتخی  و اطفای حریق تخصتتصتتی برای محی ستتیستتتم

 .تجهیزات الکترونیکی و مواد شیمیایی حساس

 

 بخش دهم: استانداردهای الزامی و اختیاری

 :(Mandatory Standards) استانداردهای الزامی

المللی مرتب  با تولید و تستت تجهیزات  رعایت کامل استتانداردهای بین: اسرتانداردهای فنی تولید و ایمنی محصرول .۱

 APIبرای شتیرهای کنترل،  ISA-75.01برای نمادگذاری و شتناستایی ابزار دقیق،   ISA-51.1 ابزاردقیق پالایشتگاهی شتامل

 IECبرای تستتت مقاومت در برابر آتش شتتیرهای کنترل،  ۶۰۹و   API 607برای تستتت و بازرستتی شتتیرهای دتتنعتی،   ۵۹۸

پذیر مرتب  های الکتریکی/الکترونیکی/برنامهبرای ایمنی عملکردی ستیستتم IEC 61508 برای ترانستمیترهای فرآیند، و ۶۰۷۷۰

 ای وبرای کنترل دستته ISA-88 شتامل (DCS) شتده های کنترل توزیعهمرنین، رعایت استتانداردهای مربوط به ستیستتم .با ایمنی 

ISA-95 کنترلی الزامی است-های سازمانیبرای یکپاررگی سیستم. 

برای   OSHA 1910.119 سازی کامل الزامات استانداردپیاده : ایاستانداردهای ایمنی فرییند و بهداشت حرفه .۲

)کد ملی بر ( برای نصتم تجهیزات   NFPA 70 مدیریت ایمنی فرآیندهای شتامل مواد شتیمیایی خطرناک، رعایت استتانداردهای

 ISO ستازی ستیستتم مدیریت ایمنی و بهداشتت شتللیآلات دتنعتی، و پیاده برای ایمنی الکتریکی ماشتین NFPA 79الکتریکی، 

های قابل انفجار )که برای تجهیزات الکتریکی در محی  IEC 60079 و ATEX هایهمرنین، رعایت دستتتتورالعمل .۴۵۰۰۱

علق و شتتتامل کنترل ذرات م (Clean Room) های تمیزدر دتتتنایع نفت و گاز رای  استتتت( و استتتتانداردهای مربوط به محی 

 .الکتریسیته ساکن برای مناطق مونتاژ الکترونی  حساس الزامی است

برای ستتتیستتتتم متدیریتت  ISO 14001 اختذ گواهینتامته: محیطی و مردیریرت اسررمرانرداسررترانرداردهرای زیسررت .۳

های دتتنعتی و های هوا، پستتابزیستتت ایران در مورد انتشتتار آلاینده محیطی، رعایت کامل مقررات ستتازمان حفاظت محی زیستتت

مرزی پستتماندهای خطرناک. ونقل برونستتازی ادتتول کنوانستتیون بازل برای کنترل حملمدیریت پستتماندهای الکترونیکی، و پیاده 

دردتد مواد باارزش و  ۷۰همرنین، رعایت استتانداردهای مربوط به بازیافت پستماندهای الکترونیکی شتامل الزامات بازیابی حداقل 

 .دفع ایمن مواد خطرناک باقیمانده ضروری است

با توجه به کاربردهای ادتلی تجهیزات ابزاردقیق در دتنایع نفت، گاز و  : اسرتانداردهای کیفیت و انطباق صرنعت نفت .۴

برای  ISO/TS 29001 برای ستیستتم مدیریت کیفیت در دتنعت نفت و گاز، استتاندارد API Q1 پتروشتیمی، رعایت استتاندارد

ها( شتامل ها، پتروشتیمیمدیریت کیفیت در زنجیره تأمین دتنعت نفت، و الزامات مشتتریان ادتلی )شترکت ملی نفت ایران، پالایشتگاه 

 ستازی ستیستتم ردیابی کامل محصتولدهی کیفیت الزامی استت. همرنین، پیاده های خاز، ردیابی کامل قطعات، و گزارشتستت

(Full Traceability) باشدنق  ایمنی ضروری می  از قطعات وارداتی تا محصول نهایی برای امکان فراخوان در دورت وجود. 



با توجه به حستتاستتیت فرآیند کالیبراستتیون در تولید تجهیزات ابزاردقیق،  : اسرتانداردهای کالیبراسریون و مترولوژی .۵

 های کالیبراستیون و تستت، رعایت راهنمایبرای دتاحیت عمومی آزمایشتگاه  ISO/IEC 17025 ستازی الزامات استتانداردپیاده 

ISO/IEC Guide 99 (VIM) المللی مترولوژی، و استتتفاده از استتتانداردهای مرجع کالیبراستتیون با قابلیت  برای واژگان بین

 .الزامی است انگلستان NPLآلمان،  PTBآمریکا،  NIST ردیابی به مؤسسات ملی مترولوژی

با توجه به حستاستیت فناوری تولید تجهیزات ابزاردقیق و  :  اسرتانداردهای امنیت اطلاعات و حفاظت از دانش فنی .۶

برای ستیستتم مدیریت امنیت اطاعات، رعایت  ISO/IEC 27001 ستازی الزامات استتانداردهای کنترل، پیاده افزارهای ستیستتمنرم

های کنترل، و استتتفاده از های پردازش ستتیگنال و استتتراتکیهای حفاظت از استترار تجاری و دانش فنی مرتب  با الگوریتمپروتکل

 .های کنترل دسترسی فیزیکی و دیجیتال پیشرفته برای مناطق حساس طراحی و تحقیق و توسعه الزامی استسیستم

 :(Recommended Standards) استانداردهای اختیاری

برای   ISO 14064 های تخصتتصتتی پایداری ماننداخذ گواهینامه:  اسررتانداردهای اایداری و اتتصرراد چرخشرری .۱

برای محاستتبه ردپای کربنی محصتتول، و استتتانداردهای اقتصتتاد ررخشتتی  ISO 14067ای،  دهی انتشتتار گازهای گلخانهگزارش

ستازی رارروب برای طراحی فرآیندها با حداقل ضتایعات و حداکیر بازیافت قطعات الکترونیکی. همرنین، پیاده  BS 8001 مانند

زیستتی ستازی اترات اقتصتادی، اجتماعی و محی برای شتفات GRI (Global Reporting Initiative) دهی پایداریگزارش

 .شودگذاران و جامعه تودیه میطرح برای سرمایه

 المللی مانندای بینهای حرفهرعایت راهنماهای فنی انجمن:  اسرتانداردهای تخصرصری صرنعت نفت و اتوماسریون .۲

ISA المللی اتوماستیون( برای کاربردهای ابزاردقیق در دتنعت فرآیند،  )انجمن بینIEC 62443 های  برای امنیت ستایبری ستیستتم

برای استتتتانداردهای کاربردی در دتتتنعت فرآیند شتتتیمیایی. همرنین، انطبا  با الزامات مقرراتی  NAMUR کنترل دتتتنعتی، و

های قابل انفجتار و اتحتادیه اروپا برای تجهیزات مورد استتتتفتاده در محی  ATEX بازارهای هدت دتتتادراتی ماننتد دستتتتورالعمتل

 .برای تجهیزات تحت فشار  PED (Pressure Equipment Directive) مقررات

 ISO 56002 های مدیریت نوآوری ماننداستتقرار رارروب:  اسرتانداردهای نویوری و مدیریت تحقیق و توسرعه .۳

مانند  های نستتل بعدی ابزاردقیقهای تحقیق و توستتعه در حوزه فناوریدردتتد از درآمد ستتالانه به فعالیت ۴و اختصتتاز حداقل 

های کالیبراستیون خودکار. های کنترل پیشترفته مبتنی بر هوش مصتنوعی، و ستیستتم، الگوریتمIIoT ستنستورهای هوشتمند با قابلیت

های شتتده در طول پروژه گذاری و حفاظت از دانش فنی کستتمستتازی ستتیستتتم مدیریت دانش برای تبت، اشتتتراکهمرنین، پیاده 

 .گرددتحقیق و توسعه تودیه می

برای زنجیره  OECD ستتازی ادتتول راهنمایپیاده :  اسرتانداردهای مسروولیت اجتماعی و زنجیره ت مین اخلاتی .۴

کنندگان، و اخذ در تعامل با تأمین (CSR) ، رعایت ادتتتول مستتتئولیت اجتماعی شتتترکتیتأمین مستتتئولانه مواد معدنی حستتتاس

برای اطمینان از رعایت حقو  کارگران در کل زنجیره تأمین. این استتانداردها   SA 8000 های مستئولیت اجتماعی مانندگواهینامه

 .ویکه برای دادرات به بازارهای حساس اروپا و آمریکای شمالی حیاتی هستندبه



برای سیستم مدیریت کیفیت عمومی  ISO 9001 هایاخذ گواهینامه:  اسرتانداردهای تعالی سرازمانی و بهبود مسرتمر .۵

پذیری یا جایزه ملی کیفیت ایران برای ارتقای فرهن  بهبود مستتتمر، رضتتایت ذینفعان و رقابت EFQM و مدل تعالی ستتازمانی

برای کتاهش ضتتتایعتات، بهبود   Six Sigma و Lean Manufacturing هتایستتتازی متتدولوژیبلنتدمتدت. همرنین، پیتاده 

 .شودوری و کنترل کیفیت آماری فرآیند مونتاژ و کالیبراسیون تودیه میبهره 

 

های کلیدی تحلیل مالی های عملیاتی و شاخ ساختار تفصیلی حجم سرمایه، هزینهبخش یازدهم:  

 و اتتصادی

میلیون دلار ارز    ۵۰۰گذاری اولیه )فاز اول با ظرفیت تولید سرالانه معادل  سراختار تفصریلی حجم سررمایه

 :تجهیزات(

طور تفصیلی  شود که بهمیلیون دلار آمریکا برآورد می ۳۵۰تا   ۲۰۰برداری در محدوده  گذاری اولیه طرح در فاز اول بهره سرمایه

 : یابدبه شرح زیر تخصی  می

هکتتاری در منطقته آزاد، عملیتات   ۶۰شتتتامتل خریتد یتا اجتاره بلنتدمتدت زمین    سررازی سررایرتهرای زمین و یمرادههزینره

های اولیه بر  و آب: حدود سازی زیرساختای و ریلی، و آماده های جاده برداری، تسطی ، دیوارکشی ایمنی، ایجاد دسترسیخاک

  .میلیون دلار ۵۵تا  ۳۰

شتامل ستاخت ستالن مونتاژ تجهیزات ابزاردقیق با   های فیزیکی تخصرصریها و زیرسراختهای احداث سراختمانهزینه

، ستالن تولید شتیرهای کنترل و عملگرها، آزمایشتگاه مرکزی کالیبراستیون مرجع، مرکز تحقیق و (Clean Room) های تمیزاتا 

خدماتی با -های تستتت پیشتترفته، انبارهای تخصتتصتتی قطعات الکترونیکی با کنترل رطوبت، و فنتتاهای اداریتوستتعه، آزمایشتتگاه 

 .میلیون دلار ۱۳۰تا  ۸۰المللی دنایع الکترونی  و ابزار دقیق: حدود استانداردهای بین

 CNC آلاتهای رفلو، ماشتتتین، کوره SMT شتتتامل خرید خطوط مونتاژ های تجهیزات خط تولید و فناوریهزینه 

های تستتت ایمنی عملکردی، و های تستتت عملکرد الکترونیکی، کالیبراتورهای مرجع فشتتار/دما/جریان، ستتیستتتمدقیق، دستتتگاه 

 .میلیون دلار ۱۰۰تا  ۶۰های کنترل: حدود سازی سیستمافزارهای تخصصی طراحی و شبیهنرم

المللی، خرید های همکاری با شتترکای فناوری بینشتتامل هزینه های توسررعه تحقیق و توسررعه و انتقال فناوریهزینه 

 .میلیون دلار ۳۰تا  ۱۵اندازی مرکز تحقیق و توسعه: حدود افزاری تخصصی، تبت اختراعات، و راه های نرملایسنس

های شتتتامل جذب و آموزش نیروی متخصتتت  کلیدی در حوزه   های ت مین سرررمایه انسررانی اولیه و یموز هزینه 

تا  ۱۰اندازی مرکز آموزش تخصتتصتتی: حدود  های انتقال متخصتتصتتان خارجی، و راه الکترونی ، کنترل فرآیند و مترولوژی، هزینه

  .میلیون دلار ۲۰



های اجرایی، گذاری برای پوشتتش ریستت دردتتد کل ستترمایه ۱۲معادل  نشرده و خخیره احتیاطیبینیهای ایشهزینه

 .میلیون دلار ۴۵تا  ۲۵نوسانات ارزی، و افزایش قیمت تجهیزات وارداتی: حدود 

 :برداری با ظرفیت کامل تولید(های عملیاتی سالانه )در سال انجم بهرهساختار تفصیلی هزینه

 : شود که شاملمیلیون دلار برآورد می ۳۸۰تا  ۲۸۰حدود ، در سال پنجم که به ظرفیت پایدار رسیده های عملیاتی سالانه هزینه

ترین جز  هزینه عملیاتی استت، شتامل خرید ستنستورهای فشتار و دما با  که بزر  های تطعات و مواد اولیه وارداتیهزینه

هتای ستتتیگنتال دیجیتتال، بردهتای متدار رتاپی رنتدلایته، قطعتات الکترونیکی بتا گریتد دتتتنعتی، دقتت بتالا، میکروکنترلرهتا و پردازنتده 

دردتتد  ۶۰-۵۵میلیون دلار )معادل  ۲۲۰تا    ۱۶۰بندی تخصتتصتتی: حدود  بندی و عایقهای فلزی با آلیاژهای خاز، و مواد آببدنه

  .های عملیاتی(کل هزینه

های آموزش ای، و هزینهالزحمه متخصتتصتتان پروژه نیروی مستتتقیم، حق ۱,۲۰۰شتتامل حقو  و مزایای   های ارسررنلیهزینه

 .میلیون دلار ۴۰تا  ۲۵مستمر: حدود 

کننده، های خن شتامل بر  دتنعتی با کیفیت بالا )بدون نوستان(، آب دیونیزه برای ستیستتم های انرژی و ت سریسراتهزینه 

های کالیبراستیون: حدود و کنترل محیطی آزمایشتگاه  HVAC هایگازهای دتنعتی )نیتروژن، هوای خشت (، و نگهداری ستیستتم

 .میلیون دلار ۲۰تا  ۱۲

ای  ای تجهیزات تخصتصتی مونتاژ و کالیبراستیون، کالیبراستیون دوره شتامل سترویس دوره   های نگهداری و تعمیراتهزینه 

 .میلیون دلار ۱۵تا  ۸ابزار دقیق مرجع، تعمیرات پیشگیرانه، و خرید قطعات یدکی: حدود 

ونقتل قطعتات الکترونیکی وارداتی )ا لتم از راه هوایی(، انبتارداری  شتتتامتل حمتل هرای لجسررتیرک و زنجیره تر مینهزینره 

 .میلیون دلار ۱۳تا  ۷های ترخی  گمرکی: حدود تخصصی با کنترل رطوبت، بیمه کالاهای با ارزش بالا، و هزینه

ها، و تبت اختراعات: های تحقیقاتی، همکاری با دانشتتتگاه شتتتامل بودجه پروژه   های تحقیق و توسررعه و نویوریهزینه 

  .دردد درآمد( ۴میلیون دلار )معادل  ۱۰تا  ۶حدود 

المللی دتتنعت نفت و گاز، بازاریابی دیجیتال، و  های بینشتتامل حنتتور در نمایشتتگاه  های بازاریابی و توسرعه بازارهزینه

  .میلیون دلار ۶تا  ۳ای: حدود های منطقههای نمایندگیهزینه

محیطی، دهی زیستتهای حقوقی و ممیزی، گزارشهای تخصتصتی، هزینهشتامل بیمه  های اداری، عمومی و انطباقهزینه

 .میلیون دلار ۱۲تا  ۶های مدیریت منطقه آزاد: حدود و هزینه

 :های کلیدی تحلیل مالی و اتتصادیشاخ 



برداری از محل فروش تجهیزات ابزاردقیق پالایشتتگاهی به دتتنایع درآمد ستتالانه طرح در ستتال پنجم بهره : بینی دریمدایش

های کنترل، خدمات تستتت و ستتازی ستتیستتتمای، ارا ه خدمات کالیبراستتیون مرجع، خدمات مهندستتی و یکپاررهداخلی و منطقه

شتتود. این برآورد با فر  قیمت بینی میمیلیون دلار پیش  ۶۵۰تا   ۴۵۰اعتبارستتنجی، و درآمدهای جانبی، در ستتناریوی میانه حدود  

میلیون دلار ارزش   ۵۰۰فروش متوست  تجهیزات با حاشتیه ستود مناستم برای محصتولات با فناوری بالا، و تحقق ظرفیت تولید معادل 

  .دردد محاسبه شده است ۸۵برداری محصول با نرخ بهره 

محور طرح، و با فر  مدیریت کارآمد زنجیره تأمین قطعات بر و فناوریبا توجه به ماهیت ستترمایه: حاشرریه سررود ناخال 

گردد که با استتانداردهای جهانی دتنعت دردتد برآورد می ۴۰تا   ۳۰وری تولید، حاشتیه ستود ناخال  در محدوده حستاس و بهره 

  .ابزاردقیق پیشرفته همخوانی دارد

برداری )ستال هشتتم از ستر عملیاتی در ستال رهارم بهره با فر  تحقق ستناریوی میانه درآمد و هزینه، نقطه ستربه:  سررنقطه سرربه

  .شروع پروژه( محقق خواهد شد

های نقدی آزاد و با احتستتاب ارزش زمانی پول،  با درنظرگیری جریان: (Payback Period) دوره بازگشرت سررمایه  

قبول برای های دتنعت و منطقه، در محدوده قابلشتود که با توجه به ریست بینی میستال پیش ۸تا   ۶دوره بازگشتت سترمایه اولیه بین  

  .گذاران استراتکی  قرار داردسرمایه

ای، و  های منطقهستاله، با احتستاب ارزش زمانی پول، ریست  ۲۵نرخ بازده داخلی طرح در افق  :  (IRR) نرخ بازده داخلی

های گردد که بالاتر از نرخ بازده مورد انتظار برای پروژه دردتتد برآورد می ۲۳تا   ۱۷نوستتانات قیمت قطعات وارداتی، در محدوده 

  .دنعتی در مناطق آزاد است

کننده ریستت  کشتتور، دتتنعت و فناوری(، خال  ارزش دردتتد )منعکس ۱۳با نرخ تنزیل :  (NPV) خال  ارز  فعلی

شتود که توجیه اقتصتادی قوی میلیون دلار برآورد می  ۵۵۰تا   ۳۰۰ستاله میبت و در محدوده  ۲۵های نقدی طرح در افق  فعلی جریان

 .دهدبرای اجرای طرح ارا ه می

 :های اوشش ریسک مالی و تممین بازدهیمکانیزم

زمان تجهیزات ابزاردقیق برای  طراحی خطوط تولید با قابلیت تولید هم:  بخشرری به سرربد محصررولات و بازارهاتنوع .۱

ای خاورمیانه، ها، دتنایع آب و فاضتاب( و بازارهای متنوع )داخلی، منطقهها، نیروگاه ها، پتروشتیمیکاربردهای مختلف )پالایشتگاه 

زمان بازارهای گذاری هممنظور کاهش وابستتتتگی به ی  نوع محصتتتول یا بازار خاز. همرنین، هدتآستتتیتای میتانه، آفریقتا(، به

های نفت و گاز( و دتادراتی )با تمرکز بر بازارهای در حال ای )با توجه به رشتد پروژه داخلی )با اولویت دتنایع استتراتکی (، منطقه

 .توسعه( برای توزیع ریس  جلرافیایی

با توجه به نوسانات قیمت جهانی قطعات الکترونیکی حساس : ابزارهای مالی اوشش ریسک تیمت تطعات وارداتی .۲

، و (Options) ، اختیتار معتاملته  (Futures) هتای ژ وپلیتیت  مرتب  با تتأمین این قطعتات، استتتتفتاده از قراردادهای آتیو ریستتت 



کردن قیمت بخشی از قطعات استراتکی . همرنین، انعقاد قراردادهای المللی برای قفلهای کالای بینسوآپ قیمتی از طریق بورس

هتای تعتدیتل قیمتت شتتتفتات و کننتدگتان معتبر بتا مکتانیزمبتا تتأمین   (Long-term Supply Agreements) تتأمین بلنتدمتدت

 .پذیربینیپیش

ستوزی،  های فیزیکی )آتشهای جامع برای پوشتش ریست نامهاخذ بیمه: های تخصرصری ریسرک صرنعتی و سریاسریبیمه .۳

های محصتول های عملیاتی )قطع تولید، خرابی تجهیزات کالیبراستیون مرجع(، ریست زلزله، آستیم به تجهیزات حستاس(، ریست 

اقتصتادی )تحریم، مصتادره، عدم امکان انتقال ارز( از -های ستیاستی)فراخوان ایمنی، مستئولیت محصتول در دتنایع حستاس(، و ریست 

 .گذاری رندجانبه بان  جهانیآژانس تنمین سرمایه MIGA المللی و نهادهایی مانندهای بیمه معتبر داخلی و بینطریق شرکت

ایجاد مکانیزمی با مشارکت وزارت نفت، سازمان منطقه  :  مکانیزم تمرمین خرید داخلی از سروی صنایم استراتژیک .۴

های اولیه  های ادتتلی دتتنعت نفت و گاز برای تنتتمین خرید بخشتتی از تولید با قیمت حداقلی مشتتخ  در ستتالآزاد و شتترکت

تدری  و با تواند بهگذاران. این مکانیزم میاندازی و ایجاد اطمینان برای سترمایهمنظور کاهش ریست  بازار در فاز راه برداری، بهبهره 

 .پذیری محصول، کاهش یابدبلوغ بازار و رقابت

گنجتانتدن بنتدهتای تعتدیتل قیمتت در قراردادهتای تتأمین بتا  :  هرای تعردیرل تیمرت در تراردادهرای بلنردمردتمکرانیزم .۵

المللی، نوستتانات قیمت قطعات الکترونیکی مرجع، و تلییرات های تورم داخلی و بینمشتتتریان بزر  بر استتاس ترکیبی از شتتاخ 

 .های خارجینرخ ارز، برای حفظ حاشیه سود در برابر شوک

دردتتد از  ۱۰اختصتتاز حداقل :  خخیره اسررتراتژیک نقدینگی و دسررترسرری به خطوا اعتباری اضررطراری .۶

های قیمتی یا اختال  های رکود موقت، شتوکهای نقدی آزاد ستالانه به ایجاد ذخیره نقدینگی استتراتکی  برای عبور از دوره جریان

از    (Contingency Credit Lines) تتأمین خطوط اعتبتاری اضتتتطراریدر زنجیره تتأمین قطعتات حستتتاس. همرنین، پیش

 .المللی برای مواقع ضروریهای داخلی و بینبان 

بینی تقاضتا و مدیریت موجودی  های پیشستازی ستیستتمپیاده : اسرتراتژی مدیریت موجودی هوشرمند تطعات حسراس .۷

قیمت و ریس  داده( برای حفظ تعادل بین هزینه نگهداری موجودی قطعات گرانبهینه )با استفاده از هوش مصنوعی و تحلیل کان

 .ویکه برای قطعات الکترونیکی با زنجیره تأمین متمرکز جلرافیاییاختال در تأمین، به

 

شرده، مدیریت مسریر بحرانی و ریزی فازبندیبخش دوازدهم: مدت ایشرنهادی اجرای طرح با برنامه

 های نظارتیدروازه 

 :برنامه زمانی کلان و فازبندی اجرایی طرح

مدت کل پیشتنهادی برای اجرای کامل طرح مجتمع تولید تجهیزات ابزاردقیق پالایشتگاهی در منطقه آزاد شتهر فرودگاهی امام  

میلیون دلار ارزش   ۵۰۰برداری تجاری کامل با ظرفیت تولید ستتالانه معادل خمینی )ره(، از تاریخ تصتتویم نهایی تا رستتیدن به بهره 



نیاز، برآورد منابع، های پیشماه )سته ستال و نیم( در نظر گرفته شتده استت. این بازه زمانی بر استاس تحلیل دقیق فعالیت ۴۲تجهیزات،  

المللی در دتتتنعتت ابزاردقیق تعیین گردیتده و در پن  فتاز ادتتتلی بتا هتای مشتتتابته بینهتای اجرایی، و تجربته پروژه ارزیتابی ریستتت 

 :های نظارتی مشخ  ساختاردهی شده استدروازه 

این فاز شتتامل  (۸تا   ۱های فاز صررفر: مطالعات تکمیلی، اخذ مجوزهای تخصررصرری و ت مین مالی مقدماتی )ماه

توانتد کتل پروژه را بتا تتأخیر جتدی یتا هتا میهتای حیتاتی پیش از شتتتروع عملیتات اجرایی استتتت کته عتدم تکمیتل دتتتحی  آنفعتالیتت

 اقتصتتادی با جز یات مهندستتی-ستتنجی فنیهای کلیدی این فاز عبارتند از: تکمیل مطالعات امکانشتتکستتت مواجه ستتازد. فعالیت

(FEED) های مونتاژ و کالیبراستیون، آنالیز دقیق زنجیره تأمین قطعات الکترونیکی حستاس، و ارزیابی شتامل انتخاب نهایی فناوری

مدیره ستتازمان منطقه آزاد و تأییدیه شتتورای عالی مناطق آزاد برای محیطی و ایمنی فرآیند؛ اخذ مصتتوبه هیئتهای زیستتتریستت 

ی با نهادهای حاکمیتی مرتب  )وزارت دتتنعت، معدن و تجارت، وزارت های همکارنامهپروژه استتتراتکی  ابزاردقیق؛ انعقاد تفاهم

زیستتت(؛ اخذ مجوزهای تخصتتصتتی شتتامل مجوز احداث واحد تولید  نفت، ستتازمان ملی استتتاندارد ایران، ستتازمان حفاظت محی 

شتتده، و های تمیز و کنترلتجهیزات الکترونیکی دتتنعتی، مجوز مدیریت پستتماندهای الکترونیکی، مجوز ایمنی فرآیند برای محی 

گذاران ، جذب ستترمایه(SPV) ستتازی ستتاختار حقوقی و مالی پروژه شتتامل تبت شتترکت پروژه محیطی؛ نهاییمجوزهای زیستتت

سترمایه؛ و -المللی، و طراحی ستاختار بهینه ترکیم بدهیاستتراتکی  اولیه، اخذ تعهدات تأمین مالی از نهادهای اعتباری داخلی و بین

المللی با معیارهای فنی، ران مشتتاور طراحی مهندستتی، نظارت و تأمین تجهیزات از طریق فرآیند مناقصتته شتتفات بینانتخاب پیمانکا

اخذ ومجوز شتروع به کار  از ستازمان منطقه آزاد که : دروازه نظارتی اایان فاز صرفر .مالی و ستابقه اجرایی در دتنعت ابزاردقیق

دردتتد از ستترمایه اولیه فاز اول از  ۳۵های فو ، اخذ کلیه مجوزهای کلیدی، و تأمین حداقل دردتتدی فعالیت  ۱۰۰منوط به تکمیل  

 .طریق تعهدات قطعی مالی است

این فاز  (۲۲تا  ۹های فاز یک: طراحی تفصریلی مهندسری، تدارکات بلندمدت و شرروع عملیات عمرانی )ماه

های طراحی مهندستی با جز یات کامل، تدارکات تجهیزات با زمان زمان شتامل فعالیتترین بخش اجرایی طرح استت که همطولانی

های های کلیدی شتتامل: تکمیل طراحیباشتتد. فعالیت، و شتتروع عملیات ستتاختمانی می(Long-Lead Items) تحویل طولانی

های نهایی از نهادهای  و اخذ تأییدیه (Detailed Design) ای، تأسیساتی، فرآیندی و ابزار دقیق با جز یات اجراییمعماری، سازه 

گاز و فاضتاب؛ شتروع عملیات های زیربنایی بر ، آب،  های ستاختمانی و مجوزهای اتصتال به شتبکهناظر فنی و ایمنی؛ اخذ پروانه

بندی ستتالن مونتاژ و آزمایشتتگاه های ادتتلی با اولویتهای فلزی ستتاختمانستتازی و ستتازه برداری، فونداستتیون، استتکاتخاک

مانند خطوط ) ماهه  ۱۶-۱۰های بحرانی؛ عقد قراردادهای خرید تجهیزات تخصتتصتتی با زمان تحویل  عنوان فعالیتکالیبراستتیون به

المللی و کنندگان معتبر بینبا تأمین (هاهای کنترل محیطی آزمایشتتگاه ، کالیبراتورهای مرجع فشتتار و دما، ستتیستتتمSMT مونتاژ

های ردیابی افزاری مدیریت تولید، ستتیستتتمهای نرمهای تنتتمین تحویل و جریمه تأخیر؛ شتتروع توستتعه پلتفرمبینی مکانیزمپیش

محصتول، و پلتفرم مدیریت زنجیره تأمین قطعات حستاس؛ و آ از فرآیند جذب و آموزش نیروی انستانی کلیدی از طریق همکاری 

دردتدی  ۵۰اخذ وگواهی پیشترفت فیزیکی :  دروازه نظارتی اایان فاز یک .ها و مراکز آموزش تخصتصتی ابزاردقیقبا دانشتگاه 



دردتتد تجهیزات با  ۸۰های ادتتلی، عقد قراردادهای خرید حداقل و تأمین تجهیزات کلیدی  که منوط به اتمام استتکات ستتاختمان

 .دردد سرمایه مورد نیاز فاز اجرایی است ۷۰های مهندسی با تأییدیه نهایی، و تأمین حداقل زمان تحویل طولانی، تکمیل طراحی

این فاز  (۳۵تا   ۲۳های اندازی سررد و تسرت یکپارچه )ماهفاز دو: تکمیل عملیات عمرانی، نصرب تجهیزات، راه

ها قبل از شتروع های فیزیکی، نصتم و کالیبراستیون تجهیزات تخصتصتی، و اطمینان از عملکرد دتحی  ستیستتمبر تکمیل زیرستاخت

های کاری، تأستیستات مکانیکی و الکتریکی، و ستیستتمهای کلیدی شتامل: اتمام عملیات نازکتولید تجاری متمرکز استت. فعالیت

های اتوماستیون ها؛ نصتم مکانیکی و الکتریکی تجهیزات خ  مونتاژ، ستیستتمستاختمان  HVAC ،Clean Room کنترل محیطی

بدون مواد اولیه    تجهیزات (Cold Commissioning) اندازی ستتردو ابزار دقیق، و تجهیزات آزمایشتتگاهی کالیبراستتیون؛ راه 

با قطعات واقعی برای کالیبراستیون فرآیند  (Hot Commissioning) اندازی گرمبرای تستت عملکرد مکانیکی و الکتریکی؛ راه 

و  (Integrated Systems Testing) های عملکردی یکپاررههای اولیه؛ انجام تستتستازی پارامترها و تولید نمونهمونتاژ، بهینه

برداری و های بهره شتتده و تدوین دستتتورالعملهای ایمنی فرآیند؛ آموزش عملیاتی نیروی انستتانی بر روی تجهیزات نصتتمتستتت

المللی؛ و برداری از نهتادهتای نتاظر داخلی و بینزیستتتت و کیفیتت برای بهره هتای ایمنی، بهتداشتتتت، محی نگهتداری؛ اختذ گواهینتامته

دروازه   .ملکرد، دقت و اخذ تأییدیه مشتتتریان کلیدی دتتنعت نفت و گازبرای تستتت ع (Pilot Batch) های اولیهتولید نمونه

دردتتتدی عملیتات نصتتتم،    ۱۰۰برداری آزمتایشتتتی  کته منوط بته تکمیتل  اختذ وگواهی آمتادگی بهره :  نظرارتی ارایران فراز دو

 و ISA قبول مطابق با استتتتانداردهایهای اولیه با دقت و کیفیت قابلهای یکپارره و ایمنی، تولید نمونهآمیز بودن تستتتتموفقیت

APIمحیطی است، و تأییدیه نهادهای ناظر بر رعایت کلیه استانداردهای فنی، ایمنی و زیست. 

این فاز بر انتقال   (۴۰تا   ۳۶های سرازی فرییند )ماهبرداری یزمایشری، جذب مشرتریان اولیه و بهینهفاز سره: بهره

اندازی  های کلیدی شتامل: راه تدریجی از حالت پروژه به حالت عملیات تجاری و ایجاد جریان درآمدی اولیه متمرکز استت. فعالیت

آوری بازخورد مشتتتریان های کور  جهت تستتت بازار و جمعدردتتد برای تولید محموله ۵۰-۳۰آزمایشتتی خ  تولید با ظرفیت  

هتای  هتای عملیتاتی واقعی؛ اجرای کمپینهتای متدیریتی بر استتتاس داده دتتتنعتی؛ رفع نواق  نهتایی فرآینتدهتا، تجهیزات و ستتتیستتتتم

های مهندستی و پیمانکاری دتنعت نفت(؛  ها، شترکتها، پتروشتیمیبازاریابی هدفمند و جذب مشتتریان اولیه استتراتکی  )پالایشتگاه 

های تجاری کور ؛ آموزش نهایی پرستتتنل عملیاتی و عقد قراردادهای تأمین اولیه با مشتتتتریان کلیدی و شتتتروع تحویل محموله

 ، نرخ ضتایعات، دقت کالیبراستیونOEE های کلیدی عملکردای شتاخ ؛ و پایش لحظه۲۴/۷های پشتتیبانی فنی  استتقرار ستیستتم

برداری آزمایشی  که منوط به جذب اخذ وگواهی موفقیت بهره :  دروازه نظارتی اایان فاز سه .های بهبودبرای شناسایی فردت

های کلیدی کیفیت های اولیه با رضتایت مشتتری، تحقق شتاخ آمیز محمولهمشتتری استتراتکی  دتنعتی، تحویل موفقیت  ۳حداقل 

 .بر آمادگی برای افزایش ظرفیت است و دقت در محدوده هدت، و تأییدیه مدیریت پروژه 

این فتاز   و اس از ین( ۴۲ترا   ۴۱هرای انردازی تجراری کرامرل، افزایش ظرفیرت و توسررعره برازار )مراهفراز چهرار: راه

های  ای بعدی متمرکز استت. فعالیتستازی برای فازهای توستعهنهایی بر رستیدن به ظرفیت نامی تولید، تیبیت جایگاه در بازار و آماده 

میلیون دلار ارزش تجهیزات در ستال( با حفظ کیفیت  ۵۰۰دردتد نامی )معادل  ۱۰۰کلیدی شتامل: افزایش تدریجی ظرفیت تولید به  

وری؛ توستتعه ستتبد محصتتولات با افزودن انواع جدید ستتازی فرآیندها برای کاهش هزینه واحد تولید و افزایش بهره و دقت؛ بهینه



های کنترل پیشرفته بر اساس بازخورد بازار؛ گسترش شبکه توزیع و خدمات پس از فروش در بازارهای  تجهیزات ابزاردقیق یا سیستم

: دروازه نظارتی اایان فاز چهار .ستتنجی برای فاز توستتعه دوم با ظرفیت تولید بالاترای؛ و شتتروع مطالعات امکانهدت منطقه

دردتتتد، رضتتتایتت   ۸۵برداری حتداقتل برداری تجتاری کتامتل  کته منوط بته تحقق ظرفیتت تولیتد نتامی بتا نرخ بهره اختذ وگواهی بهره 

برداری کامل، و شتتتده برای ستتتال اول بهره بینیهای مالی پیشموقع، تحقق شتتتاخ مشتتتتریان کلیدی از کیفیت، دقت و تحویل به

 .تپذیری و توسعه آتی اسمدیره پروژه بر آمادگی برای مقیاستأییدیه هیئت

 :(Critical Path Management) مدیریت مسیر بحرانی 

 Oracle Primavera افزارهای تخصصی مانندو نرم (CPM) با استفاده از متدولوژی مدیریت پروژه مبتنی بر مسیر بحرانی

P6 یا Microsoft Projectگذارد، شتتناستتایی و ها مستتتقیما  بر تاریخ پایان پروژه تأتیر میهای کلیدی که تأخیر در آن، فعالیت

 های زیر است: شوند. مسیر بحرانی ادلی طرح شامل زنجیره فعالیتطور مستمر پایش میبه

 طراحی تکمیل  ←محیطی و ایمنی فرآیند برای تولید تجهیزات الکترونیکی دتنعتی )فاز دتفر( اخذ مجوزهای تخصتصتی زیستت

  طولانی  تحویل زمان  با تخصصی  تجهیزات حمل  و  تأمین ←(  ی   فاز) تمیز  هایاتا   و مرجع  کالیبراسیون هایآزمایشگاه   مهندسی

 کالیبراستتیون  و  نصتتم ←)فاز ی  و دو(   SMT مانند کالیبراتورهای مرجع فشتتار/دما، خطوط مونتاژ المللیبین  کنندگانتأمین  از

 و  گرم  اندازیراه  ←دردتتتد( )فاز دو(    ۵±درجه، رطوبت   ۰.۵± دما)  کالیبراستتتیون هایآزمایشتتتگاه  محیطی کنترل  هایستتتیستتتتم

تأییدیه کیفیت و دقت از مشتتتریان کلیدی دتتنعت نفت برای  اخذ  ←(  ستته  و  دو فاز)  تجهیزات  تستتت و  مونتاژ  فرآیند کالیبراستتیون

 شروع تحویل تجاری )فاز سه(.

ایجاد تیم  :  برای مجوزهای تخصرصری: بینی شتده استتها، راهکارهای زیر پیشبرای مدیریت ریست  تأخیر در این فعالیت

گیری ستتریع، استتتفاده از مشتتاوران حقوقی متخصتت  در مقررات تجهیزات  ویکه ارتباط با نهادهای حاکمیتی با اختیارات تصتتمیم

برای   .بررستتی موازی  برای کاهش زمان اخذ مجوزهای متوالیستتازی مکانیزم وپیشالکترونیکی دتتنعتی و ایمنی فرآیند، و پیاده 

ستتازی فرآیند طراحی موازی برای های تولید ابزاردقیق، پیاده المللی با ستتابقه پروژه استتتخدام مشتتاوران بین:  طراحی مهندسرری

برای   .برای شتناستایی زودهنگام تداخات طراحی (BIM) ستازی اطاعات ستاختمانهای مستتقل فرآیند، و استتفاده از مدلبخش

های شتفات برای تأخیر، و جریمه (Firm Delivery Date) عقد قراردادهای خرید با شترای  تحویل قطعی: ت مین تجهیزات

کننتدگتان جتایگزین برای تجهیزات حیتاتی، و استتتتفتاده از مزایتای گمرکی منطقته آزاد برای تستتتریع ترخی  قطعتات بینی تتأمینپیش

های  ریزی تستتکنندگان تجهیزات، برنامهدستتانه نیروی نصتم توست  تأمینآموزش پیش: برای نصرب و کالیبراسریون .حستاس

 .های فنی واکنش سریع برای رفع مشکات فنی در محلای برای شناسایی زودهنگام نواق ، و استقرار تیممرحله

 :های کنترل اروژههای نظارتی و مکانیزمدروازه

موقع در مورد ادامه، ادتاح یا توقف پروژه، گیری بهشتده و امکان تصتمیمبرای اطمینان از انطبا  پیشترفت پروژه با اهدات تعیین

بررستتتی تکمیل (: ۴اایان ماه ) ۱دروازه :  در طول ررخه اجرا تعریف شتتتده استتتت (Stage-Gate) هشتتتت دروازه نظارتی

تتأییتد اختذ کلیته  (:  ۸ارایران مراه  )  ۲دروازه   .متالی اولیته پروژه -اقتصتتتادی و تتأییتد ستتتاختتار حقوقی-ستتتنجی فنیمطتالعتات امکتان



(: ۱۴اایان ماه ) ۳دروازه  .دردتد سترمایه اولیه برای دتدور مجوز شتروع به کار  ۳۵مجوزهای کلیدی تخصتصتی و تأمین حداقل  

هتای مهنتدستتتی و تتدارکتات تجهیزات بتا زمتان تحویتل طولانی و تتأییتد تتداوم تتأمین متالی برای ورود بته فتاز ارزیتابی پیشتتترفتت طراحی

دردتتد  ۸۰دردتتدی، عقد قراردادهای خرید حداقل   ۵۰بررستتی پیشتترفت فیزیکی  (: ۲۲اایان ماه  ) ۴دروازه  .اجرایی ستتنگین

هتای ارزیتابی ریستتت (:  ۲۸ارایران مراه  )  ۵دروازه   .انتدازی برای ادامته فتاز دوهتای نصتتتم و راه تجهیزات کلیتدی، و تتأییتد برنتامته

(: ۳۵اایان ماه ) ۶دروازه  .ندازی تجهیزاتاباقیمانده فنی و تأمین قطعات حستاس و تأیید آمادگی برای ورود به فاز نصتم و راه 

برداری قبول، و دتتدور مجوز بهره های اولیه با دقت و کیفیت قابلهای یکپارره و ایمنی، تولید نمونهآمیز بودن تستتتتأیید موفقیت

برداری آزمایشتتی، رضتتایت مشتتتریان اولیه دتتنعتی، و تأیید آمادگی ارزیابی عملکرد بهره (: ۴۰اایان ماه  ) ۷دروازه  .آزمایشتتی

برداری کتامتل، تحقق  ارزیتابی نهتایی عملکرد بهره (:  ۴۲ارایران مراه  )  ۸دروازه   .برای افزایش ظرفیتت بته ستتتط  تجتاری کتامتل

 .های مالی و عملیاتی سال اول، و تأیید برنامه توسعه فاز دومشاخ 

گذاران ادتتلی، مشتتاوران فنی مستتتقل با  در هر دروازه، ی  کمیته راهبری متشتتکل از نمایندگان ستتازمان منطقه آزاد، ستترمایه

تخصتت  دتتنعت ابزاردقیق و کنترل فرآیند، نمایندگان نهادهای حاکمیتی مرتب  )وزارت نفت، ستتازمان استتتاندارد(، و نمایندگان 

های جدید، و بازبینی مالی، تحلیل انحرافات از برنامه پایه، ارزیابی ریست -های پیشترفت فنیبخش خصتودتی، با بررستی گزارش

تواند به فاز بعدی وارد شتتود، نیاز به ادتتاح برنامه و کند که پروژه میگیری میروز، تصتتمیمتوجیه اقتصتتادی پروژه در شتترای  به

کند اید متوقف یا بازتعریف گردد. این مکانیزم تنتمین میاقتصتادی، ب-تخصتی  منابع اضتافی دارد، یا در موارد حاد با توجیه فنی

اقتصتتادی و استتتراتکی  پروژه -که منابع مالی و انستتانی ارزشتتمند تنها در دتتورتی به مراحل بعدی تخصتتی  یابند که توجیه فنی

 .همرنان معتبر و قوی باقی مانده باشد

 :ایدهی لحظههای اایش و گزار سیستم

 هایهای نظارتی، ی  پلتفرم دیجیتال مدیریت پروژه یکپارره مبتنی بر فناوریبرای پشتیبانی از مدیریت مسیر بحرانی و دروازه 

IoT ستازد. ها را فراهم میای پیشترفت فیزیکی، مالی، زمانی و کیفی فعالیتشتود که امکان پایش لحظهو هوش مصتنوعی مستتقر می

های کلیدی را ، و ابزار دقیق فرآیند، داده (MES) های مالی، تدارکات، منابع انستانی، مدیریت تولید  این پلتفرم با اتصتال به ستیستتم

کاری و حتی تجهیز داون به ستطوح مختلف فعالیت، بستتهآوری و در داشتبوردهای مدیریتی با قابلیت دریلدتورت خودکار جمعبه

 ده شتامل: دردتد پیشترفت فیزیکی هر فعالیت نستبت به برنامه پایهشت پایش (KPI) های کلیدی عملکرددهد. شتاخ نمایش می

(Planned vs Actual)انحرات هزینه واقعی از بودجه مصتوب ، (Cost Variance - CV)انحرات زمانی از مستیر بحرانی ، 

(Schedule Variance - SV)نرخ بازده کلی تجهیزات ، (OEE)  کاری در فرآیند برای خطوط مونتاژ، نرخ ضایعات و دوباره

های مونتاژ و کالیبراسیون، دقت کالیبراسیون تجهیزات نسبت به استانداردهای مرجع، مصرت انرژی ویکه و آب ویکه تولید، شاخ 

های تحلیلی هفتگی برای تیم های فعال با اولویت بالا استتت. گزارشتبت(، و تعداد ریستت ایمنی فرآیند )مانند تعداد حوادث قابل

های فصتتلی برای نهادهای حاکمیتی گذاران، و گزارشهای خادتته ماهانه برای کمیته راهبری و ستترمایهمدیریت پروژه، گزارش

 .ردیابی باشداعتماد و قابلروز، قابلهای بها مبتنی بر داده هگیریشود تا تصمیمناظر تولید می



بخش سرریزدهم: انواع تراردادهرای ایشررنهرادی ترابرل انجرام بین منطقره یزاد شررهر فرودگراهی امرام 

 های حکمرانیگذاران با تحلیل حقوتی، تخصی  ریسک و چارچوبخمینی )ره( با سرمایه

محور و حستاس طرح مجتمع تولید تجهیزات ابزاردقیق پالایشتگاهی و تنوع ذینفعان بالقوه  با توجه به ماهیت استتراتکی ، فناوری

کنندگان قطعات الکترونیکی حستاس، دتنایع های فناوری ابزاردقیق، تأمینگذاران استتراتکی  داخلی و خارجی، شترکت)سترمایه

عنوان مشتتتریان کلیدی، نهادهای تحقیق و توستتعه(، طراحی رارروب قراردادی منعطف، شتتفات، متوازن و منطبق با نفت و گاز به

گذاری باکیفیت در این گذاری، از ارکان استاستی موفقیت و جذب سترمایهالملل سترمایهقوانین مناطق آزاد ایران و ادتول حقو  بین

دتتنعتی ایران )قانون رگونگی اداره -مناطق آزاد تجاری طرح استتت. قراردادهای پیشتتنهادی ذیل با رعایت کامل قوانین حاکم بر

و ادتتاحات بعدی( ، مقررات تخصتتصتتی دتتنعت ابزاردقیق و تجهیزات دتتنعت نفت، ادتتول حقو   ۱۳۷۲مناطق آزاد مصتتوب 

 .اندهای دنعتی پیشرفته طراحی شده گذاری، و بهترین تجربیات جهانی در توسعه اکوسیستمالملل سرمایهبین

 Long-Term Industrial Lease) نوع اول: ترارداد اجاره بلندمدت زمین و فمرای تولیدی تخصرصری

Agreement for Instrumentation Manufacturing) 

برداری از واحدهای تولیدی  گذارانی طراحی شتده استت که تمایل به احداث و بهره این قرارداد برای سترمایه:  شررح ترارداد 

مستقل در داخل مجتمع )مانند واحد مونتاژ ترانسمیترها، واحد تولید شیرهای کنترل، یا واحد کالیبراسیون مرجع( دارند. منطقه آزاد، 

ستتتال به   ۴۰تا   ۳۰هکتار( را برای مدت  ۱۵مترمربع تا   ۳,۰۰۰شتتتده با مشتتتخصتتتات فنی دقیق )از  زمین یا فنتتتای ستتتاختمانی آماده 

های  نامهقانون رگونگی اداره مناطق آزاد و آیین ۲۴و   ۱۶این قرارداد بر استاس ماده  : تحلیل حقوتی .دهدگذار اجاره میسترمایه

های کلیدی زیر استت: مالکیت عین زمین کماکان در اختیار ستازمان منطقه آزاد باقی شتود و دارای ویکگیاجرایی مربوطه منعقد می

گردد؛ برداری به مستتتتأجر واگذار میهای مجاز موضتتتوع پروانه بهره برداری انحصتتتاری برای فعالیتماند، اما حق انتفاع و بهره می

های تولیدی مجاز را دارد؛ در پایان مدت مستتأجر حق احداث بنا، نصتم تجهیزات تخصتصتی مونتاژ و کالیبراستیون و انجام فعالیت

ه توافق جدیدی برای تمدید قرارداد ک شتود، مگر آنقرارداد، کلیه ابنیه و تأستیستات تابت بدون دریافت وجه به منطقه آزاد منتقل می

محیطی، یا خرید حقو  حادله با قیمت کارشناسی دورت پذیرد؛ مستأجر متعهد به رعایت کلیه استانداردهای ایمنی فرآیند، زیست

های مربوط به تلییر قوانین  ریست :  تخصری  ریسرک .کیفیت و دقت مورد تأیید منطقه آزاد و نهادهای ناظر دتنعت نفت استت

طور نامتناستبی بر منافع اقتصتادی مستتأجر تأتیر منفی بگذارد، بر عهده کان مناطق آزاد یا مقررات حاکم بر دتنعت ابزاردقیق که به

های اجرایی، فنی، بازاریابی و مدیریت عملیات واحد  تواند منجر به بازنگری در شترای  قرارداد شتود؛ ریست منطقه آزاد استت و می

مانند زلزله، ستیل یا شترای  ستیاستی  یرمترقبه طبق قانون  (Force Majeure) های قهریاستت؛ ریست تولیدی بر عهده مستتأجر 

شتود؛ ریست  نوستانات قیمت قطعات وارداتی و محصتول های اجباری و اختیاری مدیریت مینامهمدنی ایران و با درنظرگیری بیمه

های مجاز، استتانداردهای فنی، ایمنی نظارت بر رعایت کاربری: چارچوب حکمرانی .طور کامل بر عهده مستتأجر استتنهایی به

وفصتتل اختافات ابتدا از طریق مذاکره مستتتقیم، پذیرد؛ حلمحیطی توستت  واحد نظارت تخصتتصتتی منطقه آزاد انجام میو زیستتت

با امکان ارجاع   گری تخصتصتی توست  کمیته حل اختات منطقه آزاد، و در نهایت از طریق داوری داخلی منطقه آزادستپس میانجی

 .بینی شده استگذاران خارجی پیشبرای سرمایه LCIA یا ICC مانند المللیبه داوری بین



 Build-Operate-Transfer / BOT برداری با انتقال نهایینوع دوم: ترارداد مشارکت در ساخت و بهره

 های تخصصی ابزاردتیقبا ویژگی

محور در داخل مجتمع )مانند آزمایشتگاه مرکزی مقیاس یا فناوریهای زیرستاختی بزر این مدل برای پروژه :  شررح ترارداد 

ای، مرکز تحقیق و توستعه مشتترک ابزاردقیق، یا پلتفرم لجستتی  تخصتصتی قطعات الکترونیکی حستاس( کالیبراستیون مرجع منطقه

شتود با سترمایه و فناوری خود، زیرستاخت یا واحد تخصتصتی مورد توافق را احداث نماید، برای گذار متعهد میمناستم استت. سترمایه

برداری کرده و درآمد حادتل را کستم نماید، و در پایان مدت، مالکیت کامل ستال( آن را بهره  ۲۵تا   ۲۰مدت مشتخصتی )معمولا  

این :  تحلیرل حقوتی .یتافتته را بتدون دریتافتت وجته یتا بتا قیمتت نمتادین بته منطقته آزاد منتقتل کنتدهتای توستتتعتهزیرستتتاختت و فنتاوری

شتود و با خصتودتی در مناطق آزاد تنظیم می-های مشتارکت عمومینامهقانون برنامه پنجم توستعه و آیین ۲۴قرارداد بر استاس ماده 

های کلیدی: تنتتتمین انحصتتتار توجه به حستتتاستتتیت فناوری ابزاردقیق، شتتتامل بندهای ویکه حفاظت از دانش فنی استتتت. ویکگی

جلوگیری از تنتاد   گذار در حوزه موضتوع قرارداد برای مدت معین، با تعریف دقیق محدوده انحصتار برایبرداری برای سترمایهبهره 

شتده توست  واحد )مانند هزینه کالیبراستیون مرجع هر تجهیز، هزینه استتفاده از گذاری خدمات ارا همنافع؛ تعیین مکانیزم شتفات تعرفه

بینی  های عملیاتی؛ پیشهای تورم و هزینهای بر استاس شتاخ آزمایشتگاه تستت، یا هزینه خدمات مهندستی( با امکان تعدیل دوره 

گذار در دتورت خاتمه زودهنگام قرارداد به دلایل  یرتقصتیری )مانند تلییر ستیاستت کان حاکمیتی( بر های جبران سترمایهمکانیزم

ریست  ستاخت )تأخیر، هزینه اضافی، عدم :  تخصری  ریسرک .شتده های نقدی آتی تنزیلشتده یا جریاناستاس ارزش دفتری تعدیل

که ناشتی از قصتور یا تلییر خواستته منطقه گذار استت، مگر آن( عمدتا  بر عهده سترمایهدستتیابی به مشتخصتات فنی دقت و کالیبراستیون

 های تنتمین حداقل درآمددتورت مشتترک یا با مکانیزمتواند بهآزاد باشتد؛ ریست  تقاضتا )کاهش استتفاده از خدمات واحد( می

(Minimum Revenue Guarantee)   از سوی منطقه آزاد یا مشتریان کلیدی دنعت نفت مدیریت شود؛ ریس  تلییر قوانین

توجهی افزایش دهد، بر عهده منطقه آزاد استتتت و طور قابلهای عملیاتی را بهگری یا استتتتانداردهای ایمنی/کیفیت که هزینهتنظیم

کرد ایجتاد کمیتته مشتتتترک نظتارت بر عمل: چرارچوب حکمرانی .هتا یتا تمتدیتد متدت قرارداد شتتتودتوانتد منجر بته تعتدیتل تعرفتهمی

گذار، و ی  ناظر فنی مستقل با تخص  دنعت ابزاردقیق و کنترل فرآیند؛ استقرار قرارداد متشکل از نمایندگان منطقه آزاد، سرمایه

بینی فرآیند محیطی با دستترستی برخ  برای ناظران؛ پیشدهی مالی، عملیاتی، کیفیت و دقت، ایمنی و زیستتستیستتم شتفات گزارش

مالی قبل از ارجاع به مراجع حقوقی -وفصتل اختافات فنیداوری تخصتصتی با حنتور کارشتناستان فنی دتنعت ابزاردقیق برای حل

 .عمومی

 Technology Cooperation) نوع سروم: ترارداد همکاری فناوری و انتقال دانش تخصرصری ابزاردتیق

and Know-How Transfer Agreement for Instrumentation) 

های کنترل فرآیند که تمایل المللی پیشترو در فناوری ابزاردقیق و ستیستتمهای بیناین مدل برای جذب شترکت:  شررح ترارداد 

گذاری ستنگین مستتقیم دارند، طراحی شتده استت. شترکت فناوری به مشتارکت در تولید یا تحقیق و توستعه در ایران بدون سترمایه

های  افزارهای ستتیستتتمهای پردازش ستتیگنال، یا طراحی نرمشتتود دانش فنی، فرآیندهای مونتاژ و کالیبراستتیون، الگوریتممتعهد می

در شتتترکتت پروژه، یتا ترکیبی از هر دو، در اختیتار طرت ایرانی قرار ، ستتتهتام (Royalty) الزحمته  کنترل را در ازای دریتافتت حق



این قرارداد بر استتاس قوانین حمایت از مالکیت فکری ایران، مقررات مناطق آزاد در مورد ورود و خروج : تحلیل حقوتی .دهد

های کلیدی: تعریف دقیق و شتفات محدوده دانش فنی شتود. ویکگیالمللی انتقال فناوری تنظیم میفناوری، و ادتول قراردادهای بین

های  برداری، و مکانیزمهای تخصتتصتتی، پشتتتیبانی فنی(، مدت و محدوده جلرافیایی حق بهره شتتده )مستتتندات فنی، آموزشمنتقل

الزحمه )مبلغ تابت، دردتتتدی از فروش، یا ترکیبی( و روزرستتتانی دانش فنی در طول مدت قرارداد؛ تعیین ستتتاختار پرداخت حقبه

های  ، محدودیت(NDA) فنی شامل بندهای محرمانگی های حفاظت از اسرار تجاری و دانش  بینی مکانیزمشرای  تعدیل آن؛ پیش

برداری از بهبودها  های شتتفات برای نقع تعهدات؛ تعیین حقو  و تعهدات طرفین در مورد مالکیت و بهره استتتفاده مجدد، و جریمه

شتده با شترای  محلی ریست  عدم کارایی یا انطبا  دانش فنی منتقل:  تخصری  ریسرک .یافته در طول همکاریو اختراعات توستعه

الزحمه یا جبران خستارت شتود؛ ریست  نقع مالکیت فکری توست  تواند منجر به کاهش حقدهنده فناوری استت و میبر عهده ارا ه

های  ها یا محدودیتاشتتخاز تالی یا رقبا بر عهده طرفی استتت که تعهد حفاظت از آن را بر عهده داشتتته استتت؛ ریستت  تحریم

تواند منجر به فستخ قرارداد بدون جریمه برای طرت ایرانی خارجی استت و در دتورت تحقق، میدتادرات فناوری بر عهده طرت 

ها؛ استتتقرار روزرستتانیایجاد کمیته فنی مشتتترک برای پایش انتقال دانش، رفع موانع فنی، و تأیید به:  چارچوب حکمرانی .شتتود

بینی مکانیزم داوری تخصتتصتتی با حنتتور کارشتتناستتان شتتده؛ پیشهای ارا هشتتده و آموزشستتیستتتم تبت و ردیابی دانش فنی منتقل

 .وفصل اختافات مرتب  با دانش فنیمالکیت فکری و فناوری ابزاردقیق برای حل

 Long-Term) هرای اوشررش ریسرررکنوع چهرارم: ترارداد تر مین بلنردمردت تطعرات حسررراس برا مکرانیزم

Critical Components Supply Agreement with Risk Mitigation Mechanisms) 

این مدل برای ایجاد اطمینان در تأمین پایدار قطعات الکترونیکی حستاس )ستنستورها، میکروکنترلرها، بردهای  :  شررح ترارداد 

شتتود مقدار مشتتخصتتی از قطعات با کیفیت کننده متعهد میالمللی طراحی شتتده استتت. تأمینکنندگان معتبر بینمدار راپی( از تأمین

های زمانی معین )میا  فصتتلی( به مجتمع تحویل دهد، و مجتمع متعهد به خرید آن مقدار با شتتده و گرید دتتنعتی را در بازه تعریف

این قرارداد بر استاس قانون تجارت ایران، مقررات مناطق آزاد در : تحلیل حقوتی .شتودگذاری مبتنی بر فرمول شتفات میقیمت

تعریف دقیق مشتخصتات فنی و کیفی های کلیدی: شتود. ویکگیمیالمللی تأمین کالا تنظیم  مورد واردات، و ادتول قراردادهای بین

های تستتت و تأیید کیفیت در مبد  و مقصتتد؛ تعیین قطعات )دقت، پایداری دمایی، گرید دتتنعتی، استتتانداردهای انطبا ( و مکانیزم

المللی )مانند شتتاخ  قیمت قطعات الکترونیکی دتتنعتی( با فرمول های مرجع بینگذاری شتتفات مبتنی بر شتتاخ مکانیزم قیمت

، اختیار (Price Collar) های پوشتش ریست  نوسانات قیمت شامل بندهای سقف و کف قیمتبینی مکانیزمای؛ پیشتعدیل دوره 

یتا تستتتویته تفتاوت قیمتت(Options) خریتد/فروش  ، (Price Swap)  تعیین شتتترای  تحویتل ،  (Incoterms 2020) ؛ 

ریستت  نوستتانات قیمت جهانی :  تخصری  ریسرک .تحویل های جبران تأخیر یا عدمونقل و بیمه، و مکانیزمهای حملمستتئولیت

شتود؛ ریست  کیفیت و انطبا  قطعات با شتده بین طرفین تقستیم میهای پوشتش ریست  تعریفقطعات الکترونیکی از طریق مکانیزم

کننده استتتت و در دتتتورت عدم انطبا ، حق رد محموله و دریافت جبران خستتتارت برای خریدار مشتتتخصتتتات فنی بر عهده تأمین

ونقل و بیمه مدیریت المللی حملونقل یا تحویل به دلایل قهری بر استتتاس قوانین بینشتتتود؛ ریستتت  اختال در حملبینی میپیش

کننده استتت و در دتتورت تحقق، تعهدات قرارداد به حالت های دتتادراتی بر عهده تأمینها یا محدودیتشتتود؛ ریستت  تحریممی



های تأمین دو طرت برای ایجاد کانال ارتباطی مستتتقیم و شتتفات بین تیم:  چارچوب حکمرانی .گرددتعلیق درآمده یا فستتخ می

بینی مکانیزم ها و کیفیت از مبد  تا مقصتتتد؛ پیشای محمولهریزی تولید؛ استتتتقرار ستتتیستتتتم ردیابی لحظهبینی تقاضتتتا و برنامهپیش

 .وفصل سریع اختافات کیفی یا تحویلی از طریق کارشناسی فنی مستقل قبل از ارجاع به داوریحل

 Off-take) نوع انجم: ترارداد خرید تمررمینی محصررول با صررنایم نفت و گاز یا مشررتریان اسررتراتژیک

Agreement with Strategic Industrial Customers) 

گذار از طریق تنتتمین تقاضتتا  این مدل برای ایجاد اطمینان در بازار فروش محصتتول نهایی و جذب ستترمایه:  شرررح ترارداد 

ای( متعهد طراحی شتده استت. مشتتری استتراتکی  )مانند شترکت ملی نفت ایران، ی  پالایشتگاه بزر ، یا ی  پتروشتیمی منطقه

شتده را در های کنترل( با مشتخصتات فنی تعریفشتود مقدار مشتخصتی از محصتول نهایی )ترانستمیترها، شتیرهای کنترل، ستیستتممی

تحلیرل  .شتتتودشتتتده میهتای زمتانی معین خریتداری نمتایتد، و مجتمع متعهتد بته تتأمین آن مقتدار بتا کیفیتت، دقتت و قیمتت توافقبتازه 

المللی خرید این قرارداد بر استاس قانون تجارت ایران، مقررات مناطق آزاد در مورد دتادرات، و ادتول قراردادهای بین: حقوتی

گیری، دقت، های کلیدی: تعریف دقیق مشتتخصتتات فنی و عملکردی محصتتول )محدوده اندازه شتتود. ویکگیتنتتمینی تنظیم می

هتای تستتتت و تتأییتد کیفیتت قبتل از تحویتل؛ تعیین مکتانیزم خروجی ستتتیگنتال، پروتکتل ارتبتاطی، استتتتتانتداردهتای ایمنی( و مکتانیزم

گذاری شتفات مبتنی بر فرمولی که هزینه قطعات وارداتی، هزینه تبدیل، و حاشتیه ستود معقول را پوشتش دهد، با امکان تعدیل قیمت

با دردتد انعطات،  Take-or-Pay ار خریدهای انعطات در مقدبینی مکانیزمای بر استاس تلییرات هزینه قطعات و تورم؛ پیشدوره 

بندی تخصتصتی، مستتندات برای مدیریت نوستانات تقاضتای مشتتری؛ تعیین شترای  تحویل، بستته دردتد مقدار تعهدی  ۱۲۰-۸۰میا   

ریست  نوستانات هزینه قطعات وارداتی از طریق فرمول تعدیل قیمت بین طرفین :  تخصری  ریسرک .فنی، و پشتتیبانی پس از فروش

شتود؛ ریست  کیفیت، دقت و انطبا  محصتول با مشتخصتات فنی بر عهده تولیدکننده )مجتمع( استت و در دتورت عدم تقستیم می

شتود؛ ریست  کاهش تقاضتای مشتتری به دلایل بازار یا بینی میانطبا ، حق رد محموله و دریافت جبران خستارت برای مشتتری پیش

های دتادراتی ها یا محدودیتشتود؛ ریست  تحریمدردتد انعطات مدیریت می  با Take-or-Pay تلییر استتراتکی از طریق مکانیزم

 .تواند منجر به فستخ قرارداد بدون جریمه برای مشتتری شتودکه تحویل محصتول را  یرممکن ستازد، بر عهده تولیدکننده استت و می

ریزی تولید و تحویل، و رفع موانع  ایجاد کمیته فنی مشتتترک برای هماهنگی مشتتخصتتات محصتتول، برنامه: چارچوب حکمرانی

وفصل سریع اختافات بینی مکانیزم حلای کیفیت تولید، دقت کالیبراسیون و رضایت مشتری؛ پیشفنی؛ استقرار سیستم پایش لحظه

 .کیفی یا تحویلی از طریق کارشناسی فنی مشترک قبل از ارجاع به داوری


